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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificarea profesionald TAMPLAR UNIVERSAL din domeniul
de pregitire profesionali FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN.

Curriculumul are la baza standardul de pregitire profesionala (SPP) aferent calificirii mai sus
mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii

Unitatea de rezultate ale invatirii —

. . 1e Denumire modul
~ tehnice specializate

URI 4. Formarea panourilor placate si a MODUL L. Panouri placate si rame
ramelor

URI 5. Prelucrarea mecanici a elementelor din | MODUL IL Prelucrarea mecanici a

lemn masiv si a panourilor elementelor din lemn masiv si a panourilor

URI 6. Finisarea produselor din lemn MODUL III. Tehnologia finisérii produselor
din lemn

URI 7. Montarea si ambalarea produselor din MODUL IV. Montarea si ambalarea

lemn produselor din lemn

PLAN DE INVATAMANT
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Clasaa XI-a
Invitimant profesional

Calificarea: Tamplar universal
Domeniul de pregiitire profesionali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Pregiitire practicél

Modul 1. Panouri placate si rame

Total ore/ an: 150
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 92

Modul II. Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv si a panourilor

Total ore/ an: 240
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 150

Modul III. Tehnologia finisarii produselor din lemn

Total ore/ an: 120
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 60
Modul IV. Montarea si ambalarea produselor din lemn
Total ore/ an: 120
din care: Laborator tehnologic 30
Instruire practica 60

Total ore/an = 21 ore/sipt. x 30 siptiméni = 630 ore

Stagiu de pregitire practicz‘u2 - Curriculum in dezvoltare locali

ModwV." _______
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sépt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL 930 ore/an
Nota:

1. Pregitirea practici poate fi organizatd atit in unitatea de invatdimant cit si la operatorul
economic/institutia publica partenera

2. Stagiul de pregitire practicd se desfisoard la operatorul economic/institufia publica partenera.
Conditiile in care stagiul de practici se desfigoard in unitatea de invatimant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatdmantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de cétre unitatea de invat3

MODUL 1. PANOURI PLACATE S$I RAME
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e Nota introductiva

Modulul ,,Panouri placate si rame”, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionald “Tamplar universal” din domeniul de pregatire profesionald Fabricarea
produselor din lemn.
Modulul face parte din pregitirea practica aferenta clasei a XI-a, invdtdmant profesional.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de Invatdmant, din care:

. 60 ore/an — laborator tehnologic

. 90 ore/an — instruire practica
Modulul ,,Panouri placate si rame” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajirii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate
in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, Tamplar universal, din domeniul de
pregitire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregétirii intr-o calificare
de nivel superior.Competente construite in termeni de rezultate ale nvétdrii se regdsesc in
standardul de pregatire profesionald pentru calificarea Tamplar universal.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invatarii

URI 4. FORMAREA
PANOURILOR PLACATE SI A ‘ ‘ :
RAMELOR ‘ Continuturile invitirii
Rezultate ale invifirii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini ‘ -
4.1.1. 4.2.1. 4.3.1. Asamblarea ramelor si a cadrelor
4.2.2. 4.3.2. * Dispozitive de asamblare a ramelor
4.2.13. |4.33. - dispozitive cu actionare pneumatica;
42.14. |4.34. - dispozitive cu actionare hidraulica.
4.2.14. | 4.3.5.
4.3.6.
4.1.2. 4.2.3. 4.3.1. Bordurarea canturilor panourilor
4.2.4. 4.3.2. e Aplicarea bordurilor din lemn masiv
42.13. |4.33. * Aplicarea bordurilor din furnire
4.34. « Aplicarea bordurilor din folii din materiale plastice
4.3.5. * Dispozitive pentru asamblarea bordurilor:
4.3.6. - cu strdngere pneumaticd;
4.3.10. - dispozitive electropneumatice;
- agregatul de furniruit canturi.
4.1.3. 4.2.5. 4.3.6. Tehnologia de furniruire a panourilor
4.2.6. 4.3.7. « Pregitirea suprafetelor panourilor pentru furniruire
4.2.7. 4.3.8. - calibrarea si zimtuirea.
4.2.8. 4.3.9. » Pregitirea furnirelor
4.2.9. 4.3.10. - controlul calitativ, retezarea la lungime, indrept;
4.2.10. canturilor, imbinarea, dimensionarea foilor de furpis
4.2.13. * Aplicarea adezivului
- adezivi pentru furniruire;
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- masina de aplicat adeziv cu valturi.
» Formarea pachetului pentru presare
* Presarea
- tipuri de prese: monoetajate si multietajate;
- regimuri de presare: parametrii de presare.
+ Conditionarea panourilor furniruite, dupa presare.

4.1.4. 4.2.11. 4.3.6. Defecte de furniruire
4.2.12. 4.3.7. » Clasificarea defectelor de furniruire
4.2.13. |4.3.9. * Cauzele aparitiei defectelor de furniruire

4.2.14, » Modalitdti de remediere a defectelor de furniruire.

4.1.5. 4.2.6. 4.3.10. Norme de securitate si sinitate in munci, pazia si
4.2.13. stingerea incendiilor si de protectie a mediului la
4.2.14. asamblarea reperelor prin incleiere.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fige de documentare, fise de lucru;

- Materii prime: panouri din PAL, PFL, placaj, panel, furnire tehnice, furnire estetice, borduri din
lemn masiv, plastic;

- Materiale tehnologice: materiale adezive, materiale abrazive, hartie gumats, fir fuzibil;

- Echipamente: dispozitive de asamblat rame, dispozitive pentru verificat calitativ furnire;
-Magini-unelte si instalatii: masini de imbinat furnire, magina de aplicat adeziv, prese hidraulice;

- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Panouri placate si rame” trebuie sa fie abordate intr-o maniera integrata,
corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregitire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor previzute in curriculum se asiguri obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de citre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare pentru realizarea panourilor placate i a ramelor.
Numdrul de ore alocat fiecérei teme riméne la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, In functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Panouri placate si rame” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice moment
al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se desfasura in
laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practici din unitatea de Invatimant
sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ateliere de instruire practici din unitatea de
invatimant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregétire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numérul de ore alocat fie
ramandnd la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale
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complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecind de la principiul includerii, acceptdnd cd fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionald.

Se recomandid abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Invafare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitdti de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

» imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programati, experimentul §i lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile
ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pélariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoagterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

» fnsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invitarii, pot fi derulate urmétoarele activitati de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;

Activitéti de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);

Problematizarea;

Demonstratia,

Investigatia stiintifica;

Invatarea prin descoperire;

Activitdti practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare i relationare;

e Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune urmatoarele lucriri practice:

e Aplicarea bordurilor din lemn masiv;

Aplicarea bordurilor din materiale plastice;

Executarea operatiei de calibrare;

Executarea operatiei de zimtuire;

Identificarea defectelor de furniruire;

Remedierea defectelor de furniruire.
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Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “metoda mozaicului” pentru tema “Pregitirea furnirelor”, care vizeazi urmaitoarele
rezultate ale invatarii:
URI 4 Formarea panourilor placate si a ramelor
Ri 4.1.3. Tehnologia de furniruire a panourilor
Rezultatele invitirii vizate:

Cunostinte:
4.1.3. Pregitirea furnirelor - controlul calitativ, retezarea la lungime, indreptarea canturilor,
imbinarea, dimensionarea foilor de furnir.

Abilitati:
4.2.6. Realizarea operatiilor tehnologice de pregatire a furnirelor pentru furniruirea unui panou dat,
conform figei tehnologice
4.2.13. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor
efectuate
4.2.14. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfisurate

Atitudini:
4.3.6. Asumarea 1n cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primitd
4.3.9. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Tema: Pregitirea furnirelor

Metoda mozaicului face parte dintre metodele de invatare prin colaborare si presupune formarea
unor grupuri cooperative in cadrul cdrora fiecare membru al grupului devine expert In anumite
probleme specifice materialului propus spre invitare.
Principalele avantaje ale utilizirii metodei mozaicului constau in participarea activi, implicarea
tuturor elevilor in realizarea sarcinilor de invitare.
Deasemenea metoda conduce la formarea si dezvoltarea competentelor de comunicare, a spiritului
de echipd, deprinderii de ascultare activd, dezvoltarea gandirii critice i creative.
Prin aplicarea acestei metode elevii isi vor insusi operatiile de pregétire a furnirelor in vederea
furniruirii.
Profesorul explicd elevilor in ce constd metoda mozaicului.
Se foloseste material didactic adecvat format din:

- mostre de diferite specii de furnir estetic, cu desen si textura pala si pronuntati (raginoase
si foioase) debitate longitudinal-radial si tangential;

- mostre de furnire cu diferite defecte: crapaturi, noduri cizatoare, pete;

- mostre de diferite specii de furnir estetic imbinate cu hartie gumata si fir fuzibil;

- fise de documentare (fise conspect).

Etapele metodei sunt:

» Formarea grupurilor cooperative si distribuirea materialelor de lucru

Profesorul Tmparte tema de studiu in 4 subteme:

- subtema 1: sortarea si controlul calitativ al furnirelor;

- subtema 2: retezarea la lungime a furnirelor;

- subtema 3: indreptarea canturilor furnirelor;

- subtema 4: imbinarea si dimensionarea foilor de furnir;
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Profesorul solicita elevilor sd numere pani la 4 si distribuie fiecrui elev materialul — fisa de
documentare (fisd conspect), ce contine subtema corespunzatoare numarului sdu (elevul cu
numdrul 1 va deveni expert in subtema 1 etc.).

Li se precizeazi elevilor faptul ca vor invata §i vor prezenta materialul aferent numarului lor si
celorlalti colegi, fiind responsabili de rezultatele invatarii acestora.

Fiecare grup de 4 elevi va constitui un grup cooperativ; elevilor li se solicitd sa retina grupul
cooperativ din care fac parte.

» Formarea grupurilor de experti i pregdtirea prezentdrilor

- se vor forma grupuri de experti din elevii care au acelasi numér si, respectiv, aceeasi
subtemd de abordat;

- expertii studiazi si aprofundeazi materialul distribuit Impreund, identificd modalitati
eficiente de ,,predare” a respectivului continut, precum si de verificare a modului in care s-a realizat
intelegerea acestuia de cétre colegii din grupul cooperativ.

* Realizarea prezentdrilor (predarea) si verificarea rezultatelor invdfarii

- se reconstituie grupurile cooperative;

- fiecare expert ,,predd” continuturile aferente subtemei sale; modalitatea de transmitere
trebuie s fie concisd, stimulativa, atractiva,

- fiecare membru al grupului cooperativ are sarcina de a retine cunostintele pe care le
transmit colegii lor, experti in diferite probleme.

* Evaluarea

- profesorul solicitd elevilor sd demonstreze ceea ce au invatat;

- evaluarea se poate realiza printr-un test, prin raspunsuri orale la intrebdrile adresate de
profesor, printr-o prezentare a materialului predat de colegi etc.

Fisa de documentare 1 |

Sortarea si controlul calitativ al furnirelor

Sortarea furnirelor are ca scop:

- controlul calitatii furnirelor;

- eliminarea furnirelor cu defecte;

- selectionarea furnirelor astfel incit prin innddire sd se obfind
desenul dorit.

Pentru aceastd operatie se utilizeazd: masa de lucru,
umidometrul.

Sortarea furnirelor se face pe piese de mobila si pe garnituri pentru a asigura unitatea desenului
si a texturii. Partile frontale (usi, fete sertar) vor avea aceeasi textura si culoare, iar restul panourilor
vor avea texturi asemanitoare.

Selectionarea frunirelor se face dupa doua criterii:

® furnire cu desen si texturd accentuati, cu desene simetrice, care se selectioneazd prin
imperecherea desenelor;

In acest mod se formeazi panouri care se grupeazi pe gamituri de mobild, fiind numerotate
corspunzitor. Formarea panourilor cu desene simetrice, trebuie facuti astfel incat sa se imperecheze
foile cu aceleasi desene, fiind corect pozifionate si asamblate reconstituind desenul natural al
fibrelor.

Astfel de desene se formeazi la furnirele din specii de nuc, frasin, ulm, cires, 84
tangential, precum si la furnirele din ridacind de (nuc, plop, etc.). Pentru furnirelg
sau cu desene si texturd neaccentuatd se pot aseza in V simplu sau compus.
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Furnirele scurte si inguste se pot valorifica printr-o asezare tabld de gah, alternind directia
fibrelor (orizontal — vertical), culoarea si specia.

Acest mod de asezare a furnirelor necesitd manoperi si mina de lucru calificata.

®» furnire cu desen si texturi palii se sorteazi si se asambleazi in foi fird desene.

in aceasta categorie intrd furnirele exotice, precum si furnirele indigene debitate radial. Astfel
de furnire sunt necesare pentru mobila din panouri §i corpuri modulate, la care panourile se pot
grupa fard selectionare, corpurile se pot asocia fird restrictiile impuse de desenul si textura
furnirelor.

Fisa de documentare 2
Retezarea la lungime a furnirelor

Retezarea la lungime a furnirelor se face cu respectarea insemnirilor facute cu creta,
asigurandu-se adaosul de prelucrare de 20 — 30 mm la lungimea foilor.
Utilaj/instalatie folosita:

- ferdstrau circular CUM-3;
- foarfeca ghilotina.
Foarfeca ghilotina tip FFE

Foarfeca ghilotind are cutitul cu lungimea
de 2800 mm.

Elemente componente si mod de functionare

Pachetul de furnir 1 se aseazd pe masa de
lucru 2 si se fixeazd cu bara de presare 3.
Alinierea pachetului de furnir, se face dupi fanta
de lumina, formatd de sursa luminoasd 4 prin
fanta 5 in grinda portcutit 6.

Téierea se face cu cutitul 7 pe
contracutitul 8.

Distanta intre cutit si contracutit se
verificd la regalarea masinii si trebuie si fie de
0,1....0,15 mm, asigurdndu-se o pozitie paraleld a cutitului si contracutitului pe toatd lungimea de
tdiere.

Fisa de documentare 3

indreptarea canturilor furnirelor
o5
indreptarea canturilor furnirelor se face in pachete prin
operatii ca:
- taiere cu discuri tdietoare, la ferdstriul circular
universal CUM-3, folosind discuri cu dinti méarunti;
- taiere cu foarfeca ghilotind tip FFE.

Foarfeca ghilotina tip FFE
Foarfeca ghilotind are cutitul cu lungimea de
2800 mm.
Elemente componente si mod de functionare
Pachetul de furnir 1 se aseazid pe masa de lucru
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2 si se fixeazd cu bara de presare 3. Alinierea pachetului de furnir, se face dupa fanta de lumina,
formati de sursa luminoasa 4 prin fanta 5 in grinda portcutit 6.

Taierea se face cu cutitul 7 pe contracutitul 8.

Distanta intre cufit si contracutit se verifici la regalareca masinii §i trebuie sd fie de
0,1....0,15 mm, asigurandu-se o pozitie paraleld a cutitului si contracutitului pe toatd lungimea de
tdiere.

Fisa de documentare 4
Imbinarea si dimensionarea foilor de furnir

Operatia de imbinare (innidire) a furnirelor se poate face cu:
- hértie gumata;
- fir fuzibil.

®» fmbinarea cu hértie gumati

Aceasti imbinare se face cu o banda de hartie plina sau peforatd, care are pe una din pérti
aplicat adeziv calogenic.

Prin umezirea benzii, banda se aplicd pe cele doud fasii de furnir, presate pe cant. Banda se
preseazi pe furnir cu o rold manual sau mecanic la masina de imbinat cu banda gumata.

Masina de imbinat cu bandi gumati
Elemente componente si mod de functionare
Masina de imbinat cu bandd gumati functioneaza astfel: hértia infasuratd pe rola 1 este

desfasuratd in sensul de miscare I, fiind trecutd prin rola de umezire 3, prin rola 3.1, imersata in
rezervorul cu apd 2. Banda gumati este condusa prin rolele 4 la suprafata furnirului 5, agezat pe
masa masinii 6.

Avansul foii de furnir se face de citre rolele 7 si 8 presate elastic. Rolele conice asigura
avansul longitudinal si transversal pentru imbinarea canturilor.

Hartia gumati este preluatd de rola de presare 8 si lipitd pe suprafata furnirului. Rigla de
ghidaj 9 serveste pentru ghidarea foilor de furnir dupa directia de avans.

Banda gumati se aplicd pe fata furnirelor, urménd sa fie eleiminata la operatie dg

imbinarea cu bandi gumat3 sa fie inlocuita cu imbinarea cu fir fuzibil.
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®» Imbinarea cu fir fuzibil

in cazul imbinirii cu fir fuzibil, firul fuzibil se aplica in zig-zag pe dosul foilor de furnir (in
contact cu placa de bazd), astfel cd dupa furnirnire nu este necesara operatia de slefuire pentru
eleiminarea materialului de innadire.

Firul fuzibil este din fibra de sticld, imbracat in adeziv termoplastic, care este adus in contact
cu cele doud suprafete de imbinat la temperatura de topire, cu ajutorul unor rezistente electrice care
asigurd topirea firului si intdrirea rapida la temperatura mediului ambiant.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
madsura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatdrii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitdnd atit profesorului, cét si
elevului sd cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sd identifice lacunele si cauzele
lor, sa facad remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invétare.
Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de nvitare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invatarii este necesar si se aibd in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci i a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
fn mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invigirii si
standardul de evaluare asociat wunititii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatdrii prevazute de programa scolard se recomandd utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de lucru (in clas3, acasd)
conceputd in vederea evaludrii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmdtoarele rezultate ale invatarii:
URI 4 Formarea panourilor placate si a ramelor
RI 4.1.3. Tehnologia de furniruire a panourilor
Rezultate ale invitirii evaluate:

Cunostinte:
4.1.3. Tehnologia de furniruire a panourilor:
- operatii de pregdtire a panourilor
- operatii de pregdtire a furnirelor
- tipuri de magini, dispozitive si instalatii pentru pregatirea panourilor si a furnirelor in vederea
furniruirii
- tipuri de masini de aplicat adeziv
- tipuri de prese, regimuri de presare, parametri urmadriti la presare
- operatia de condifionare a panourilor furniruite, dupa presare

Abilitati:
4.2.5. Stabilirea operatiilor si a masinilor/ instalatiilor/ dispozitivelor necesare pe
unui panou dat
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4.2.13. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor
efectuate

Atitudini:
4.3.7. Constientizarea importantei operatiei de presare in obtinerea unor panouri furniruite de
calitate
4.3.9. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
Tema: Furniruirea panourilor

TEST DE EVALUARE

SUBIECT 1 (20 puncte)

L.1. Pentru fiecare cerintd de mai jos, incercuiti litera corespunzdtoare raspunsului corect:
1. Formatizarea canturilor furnirelor in vederea imbinarii se poate executa cu bune rezultate la
utilajul:
a. ferastriul circular dublu tip FCD;
b. ferastraul circular de spintecat tip CTAM;
c. ferdstraul circular universal de tamplarie tip CUM-3;
d. foarfeca ghilotind tip FFE.
2. Cea mai utilizatd metodd de imbinare a furnirelor este :
a. cu hértie gumata plina;
b. cu fir fuzibil;
c. cu hértie gumata perforati;
d. cu adeziv aracet.
3. Adaosul de prelucrare la retezarea la lungime a furnirelor are valoarea de :
a. 5+10 mm;
b. 10+15 mm;
¢. 15+20 mm;
d. 20+-30 mm;
4. Grosimea furnirelor folosite pentru furniruire este:
a. 0,6+0,8 mm;
b. 0,8+1,0 mm;
c. 1,02,0 mm;
d. 2,0+3,0 mm.
5. Pentru furniruirea panourilor se folosesc :
a. furnire tehnice;
b. folii de hartire decorativa;
c. furnire estetice;
d. folii PVC.

L. 2. Cititi cu atentie enunturile (a, b, c, d,e) si notati in dreptul fiecdruia litera A, dacd apreciafi ca
enuntul este adevarat sau litera F, dacd apreciati cd enungul este fals.

a. Firul fuzibil se aplica in zig-zag pe fata foilor de furnir.

c. Firul fuzibil se aplicd in stare topitd pe foile de furnir.
d. Asezarea furnirelor in forma de ,,tabla de sah” este 0 metoda economica.
e. Nodurile sdnatoase reprezinti defecte care nu sunt admise pe suprafata fu
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SUBIECT II (30 puncte)

HL.1. In coloana A sunt trecute defectele de furniruire si in coloana B cauzele acestora. Scrieti pe
foaia de lucru asocierile corecte dintre fiecare cifrd din coloana A si litera corespunzdtoare din
coloana B.

A. Defecte de furniruire B. Cauze

1. rosturi la imbinarea furnirelor a. presiune neuniforma

2. desprinderea furnirului b. furnire cu defecte si ondulatii

3. strApungere de adeziv c. adeziv aplicat neuniform

4. incleiere neuniforma d. véscozitate redusd a
adezivului

S. deformare panouri e. calibrare asimetrica a fetelor
f. durata de presare prea mare

IL2. Pentru cele 5 mostre de furnire estetice prezentate §i numerotate de la 1 la 5 se cere sd
identificati cerintele specificate in tabelul de mai jos i sa bifati rdspunsurile in acest tabel

Mostra Debitare | Debitare | Denumirea | Imbinare | Imbinare | Asezare | Asezare
de furnir | radiali | tangentiali speciei cu fir cu hartie inv in
lemnoase fuzibil gumati “tabli

de sah”

Nr. 1

Nr. 2

Nr.3

Nr. 4

Nr. 5

SUBIECT I1I (40 puncte)

Realizati un eseu despre ,.furniruirea panourilor” care sa aiba urmitoarea structuré:
a. Operatii: enumerare in ordinea efectuarii lor.

b. Scopul calibrérii - zimtuirii i utilajele folosite.

c. Pregitirea furnirelor: denumirea operatiilor, masini si utilaje folosite.

d. Formarea pachetului de presare: descrierea amanuntiti a operatiei.

e. Utilaje pentru presare: enumerare.
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BAREM DE EVALUATE SINOTARE

Tema: Furniruirea panourilor

Subiectul. 1. TOTAL: 20 puncte
L1. 10 puncte

1-d; 2-b; 3-d; 4-a; S5-c.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

L.2. 10 puncte
1-F;2-F;3-A34-A;5-F.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdaspuns gresit sau lipsa

acestuia, 0 puncte. |

Subiectul. II. TOTAL: 30 puncte
1L 1. 10 puncte

1-b;2-¢;3-d;4—c;5—e.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2p x 5= 10p); pentru rdspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

IL.2. 20 puncte
Pentru precizarea corectd a modului de debitare, a speciei, a imbindrii si a asezdrii pentru fiecare
mostrd de furnir se acordd cite un Ipunct (Ipx4=4p); pentru rdspuns incorect sau sau lipsa
acestuia, Op.

4px5 mostre de furnire =20p

Subiectul. I111. TOTAL: 40 puncte

a. 10p

Furniruirea panourilor cuprinde urmétoarele operatii: pregitirea bazei, pregitirea furnirului,
aplicarea adezivului, formarea pachetului de presare, presarea (furniruirea propriu-zisa).
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

b. 8p

Scopul operatiei de calibrare: obtinerea unor piese cu suprafete plane si echidistante.

Utilaje folosite: masini de selfuit cu cilindri, masini de slefuit cu bandi lati, cu contact de sus
sau de jos.

Pentru rdspuns corect si complet se acordi 4 puncte; pentru rdspuns parfial corect se acorda 2
puncte; pentru rdaspuns gregit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

Scopul operatiei de zimfuire: mirirea gradului de rugozitate a suprafetelor in vederea
furniruirii. ’

Utilaje folosite: masini de selfuit cu cilindri, masini de slefuit cu banda lata.
Pentru rdspuns corect gi complet se acordd 4 puncte; pentru rdaspuns partial corg
puncte; pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.
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c. 12p

Operatiile de pregitire a furnirelor sunt: sortarea si insemnarea, retezarea la lungime
(foarfeca ghilotini/CUM-3), indreptarea canturilor (foarfeci ghilotini), innidirea furnirelor
(masini de innidit cu bandi gumati/masina de innédit cu fir fuzibil), dimensionarea foilor de
furnir innidite (foarfeci ghilotind/CUM-3), aplicarea benzilor gumate pe capete (masina de
innadit cu banda gumata).

Pentru fiecare operatie de pregdtire a furnirelor enumeratd cu utilajul aferent se acorda cate 2
puncte (2px6=12p); pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

d. 8p

La furniruirea simpli pachetul de presare (panou de bazi cu adeziv pe ambele fete si foile de
furnir) se formeazi intre plici de aluminiu (ricite fnaintea utilizirii pentru a se evita
polimerizarea partiali a adezivului) care au rolul de a prelua pachetele si de a le introduce in
presa.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 4 puncte; pentru rdspuns partial corect se acordd 2
puncte; pentru rdspuns gregit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

La furniruirea dubli (cu subfurnir) se formeaza pachetul pentru presare in doua etape. in
prima etapd pachetul este format din bazi si subfurnir. Dupd presare, condifionare si
calibrare, se aplici adezivul pe ambele fete ale subfurnirului si se formeazi pachetul cu

furnirele estetice. ,
Pentru rdspuns corect §i complet se acordd 4 puncte; pentru raspuns partial corect se acordd 2
puncte; pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

e.2p

Utilaje pentru presare: presa hidraulici multietajatii, presa monoetajati cu incércare cu
banda tableta.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 1 punct (1px2=2p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

¢ Seacorda 10 puncte din oficiu.
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MODUL II. PRELUCRAREA MECANICA A ELEMENTELOR DIN LEMN
MASIV SI A PANOURILOR

e Nota introductiva

Modulul ,,Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv si a panourilor”, componenta a
ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald “Tamplar universal” din
domeniul de pregétire profesionald Fabricarea produselor din lemn.
Modulul face parte din pregitirea practica aferentd clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 240 ore/an, conform planului de invétdmant, din care:

" 90 ore/an — laborator tehnologic

. 150 ore/an — instruire practici
Modulul ,,Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv si a panourilor” este centrat pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificdrii profesionale de
nivel 3, Tamplar universal, din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea produselor din
lemn sau In continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.Competente construite in
termeni de rezultate ale Invitarii se regisesc in standardul de pregitire profesionald pentru
calificarea Tamplar universal. ‘

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invitarii

URI 5. PRELUCRAREA
- MECANICA A ‘ . _
ELEMENTELOR DIN LEMN Continuturile invatarii
MASIV SI A PANOURILOR
Rezultate ale invitirii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini |
5.1.1. 5.2.1. 5.3.1. Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv
5.2.2. 5.3.2. « Indreptarea
5.2.3. 5.3.3. - operatia de indreptare;
5.24. 5.3.4. - magina de indreptat: constructie, functionare, schema
5.2.5. 5.3.5. tehnologica.
5.2.6. 5.3.6. * Rindeluirea

5.2.17. |58.3.7. - operatii de rindeluire;
5.2.18. |5.3.8. - magini de rindeluit pe una si mai multe fete:
5.2.19 constructie, functionare, scheme tehnologice.

» Frezarea-profilarea

- operatii de frezare pe fete si canturi;

- magini de frezat cu ax vertical si cu ax superior:
constructie, functionare, scheme tehnologice.
* Burghierea

- operatii de burghiere §i scobire;

- magini de burghiat: constructie, functipg
tehnologica.
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* Cepuirea

- operatii de cepuire;

- magini de cepuit simple si duble: constructie,
functionare, scheme tehnologice.

* Strunjirea

- operatii de strunjire longitudinala si frontala;

- strunguri pentru lemn: constructie, functionare, scheme
tehnologice.

» Slefuirea

- operatii de slefuire;

- magini de slefuit cu banda, cu cilindri, cu disc, cu
cilindru vertical: constructie, functionare, scheme
tehnologice.

5.1.2. 5.2.7. 5.3.1. Prelucrarea mecanici a panourilor
5.2.8. 5.3.2. * Formatizarea panourilor
5.2.9. 5.3.3. - operatia de formatizare;

52.10. |5.34. — ferastriul circular dublu, agregatul de prelucrat panouri:
5.2.11. | 5.3.5. constructie, functionare, scheme tehnologice.
5.2.12. | 5.3.6. * Furniruirea canturilor
5.2.13. | 5.3.7. - operatia de furniruire;
5.2.14. |5.3.8. - agregatul de furniruit canturi: constructie, functionare,
schema tehnologica.
* Frezare — profilare
- operatii de frezare/profilare;
- masini de frezat cu ax vertical, cu ax radial, cu ax
superior: constructie, functionare, scheme tehnologice.
* Burghiere pe fete si canturi
- operatii de burghiere;
- magini de burghiat multiplu, agregatul de burghiat pe fete
si canturi: constructie, functionare, scheme tehnologice.
* Slefuire
- operatii de slefuire;
- masini de slefuit: cu banda, cu cilindri, cu disc:
constructie, functionare, scheme tehnologice.
* Centre de prelucrare mecanicd

5.1.3. 5.2.13. |5.3.2. Defecte de prelucrare mecanica a reperelor din lemn
5.2.15. | 5.3.5. masiv si a panourilor
5.2.16. |5.3.6. « Cauzele care duc la aparitia defectelor de prelucrare

5.3.7. mecanica.
*Remedierea defectelor de prelucrare mecanica.

5.14. 5.2.14. |5.3.8. Norme de securitate si sinitate in munci, pazid si
5.2.17. stingerea incendiilor si de protectie a mediului la
5.2.19. prelucrarea mecanicii a reperelor din lemn masiv si a

panourilor.
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- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru,
- Materii prime: repere din lemn masiv §i panouri (picioare de mobilier, legdturi, sipci, borduri,
panouri bordurate, tablii, rame, pereti laterali etc.);
- Magini-unelte:
- magsina de indreptat; magina de rindeluit la grosime;
- masini de rindeluit pe 3-4 fete;
- masina de cepuit simplu sau dublu;
- magina de burghiat si scobit simpla sau multipla;
- masina de frezat cu ax vertical, magina de frezat cu ax superior; masina de frezat cu ax
radial;
- strunguri pentru lemn;
- magini de slefuit: cu bandi ingust3 orizontald, cu cilindru, cu disc, cu banda verticala;
- agregat de prelucrat panouri;
- agregat de furniruit pe cant;
- agregat de burghiat pe fete si canturi.;
-Scule folosite: cutite pentru indreptat si rindeluit, discuri tiietoare, freze monobloc cu alezaj drepte,
freze profilate, burghie, cutite pentru strung, materiale pentru slefuit;
- Echipamente: capote de protectie, guri de exhaustare a aschiilor, sisteme de fixare si dispozitive de
strngere, in perfectd stare de functionare; instalatii de exhaustare;
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

¢ Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv si a panourilor”
trebuie si fie abordate Intr-o maniera integrat, corelati cu particularitafile si cu nivelul initial de
pregétire al elevilor.
Prin parcurgerea continuturilor previzute in curriculum se asigurd obfinerea rezultatelor invatarii
previzute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobédndirea de cdtre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare executérii prelucririi mecanice a elementelor din
lemn masiv si a panourilor in conditiile respectérii normelor de securitate si sdndtate in munca.
Numdrul de ore alocat fiecirei teme rimane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.
Modulul ,,Prelucrarea mecanicii a elementelor din lemn masiv si a panourilor” are o structura
flexibild, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse
didactice. Pregitirea se recomandi a se desfagura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practicd din unitatea de invitdmant sau de la operatorul economic, dotate
conform recomandérilor mentionate mai sus.
Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatimant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.
Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sd
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecdrei teme |
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de |
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, pundnd accentulpe~-metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ. ) ANLq )
»
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Plecand de la principiul includerii, acceptind ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatirii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionala.

Se recomandid abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdfi de invatare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecirui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitdti de inviatare vizeaza:

aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

imbinarea si alternarea sistematici a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programati, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneauna, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlociti a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitdfile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijatd etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferad
deschiderea spre autoinstruire, spre invitare continui (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invaarii, pot fi derulate urmatoarele activitéti de invatare:

Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintificd;

invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simuléri;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare §i relationare;
Activitati de lucru In grup/ In echipé.

Colectivul de autori propune urmiitoarele lucriri practice:

Executarea operatiilor de prelucrare mecanicd a reperelor din lemn masiv (indreptare,
rindeluire, profilare, cepuire etc.);

Executarea operatiei de formatizare a panourilor;
Executarea operatiei de burghiere a panourilor;
Executarea operatiei de slefuire a panourilor;
Identificarea defectelor de prelucrare mecanicé;
Remedierea defectelor de prelucrare mecanicé.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individu#li¥a

procesul didactic la particularitatile resurselor existente.
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Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “organizatorul grafic” pentru tema “Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv
si a panourilor”, care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 5 Prelucrarea elementelor din lemn masiv si a panourilor
RI 5.1.1. Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv
Rezultatele invétirii vizate:

Cunostinte:
5.1.1. Prelucrarea mecanicd a elementelor din lemn masiv (indreptare, rindeluire, frezare, burghiere,
cepuire, strunjire)

Abilitati:
5.2.3. Alegerea masinilor si SDV-urilor in functie de operatiile de prelucrare mecanicd necesare
pentru repere din lemn masiv date

Atitudini:
5.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
5.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
Tema: Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv
Tipul lectiei: Fixare si sistematizare a cunostintelor
Utilizarea organizatorilor grafici este o modalitate eficientd de a-i face pe elevi si se gandeascd, sa
vizualizeze si sd-si aranjeze cunostintele. Studiile aratd ci atunci cand elevii creeazd reprezentari
non-lingvistice ale cunostintelor lor, are loc o crestere a activititii creierului (Gerlic & Jausovec,
1999). Fie ci elevii creeaza o hartd conceptuald, o diagrama de proces sau o simplé schitd, ei trebuie
sa apeleze la capacititile de analizi pentru a clarifica relatiile, a-si organiza gandurile si a formula
planuri sau pagii procesului. Procesul de creare a reprezentdrilor ii ajutd pe elevi sd retind
informatiile si le dezvoltd abilitatea de a transmite §i a face schimb de idei in activitatile care se
desfisoara prin colaborare
Principiul metodei constd in plasarea centrald a conceptului, de la care pleaca legaturile sub forma
de raze cétre celelalte concepte secundare.
Etapele metodei:
Prezentarea de cétre profesor, a obiectivelor operationale propuse
Profesorul imparte bilete colorate elevilor. Astfel se vor forma 6 echipe: “Echipa albastrd”,
“Echipa galbend”, “Echipa roz” “Echipa verde”, “Echipa rosie” $i*“Echipa violet”.
Reprezentantul fiecirei echipe va extrage dintr-un cos un biletel pe care este scris céte o operatie de
prelucrare a reperelor din lemn masiv (indreptare, rindeluire, frezare, burghiere, cepuire, strunjire).
In continuare, profesorul face preciziri privind modul de rezolvare a sarcinii de lucru: fiecare
echipd va realiza un organizator grafic pe o foaie de flipchart prin care va sintetiza toate
informatiile legate de operatia de prelucrare extrasd de catre reprezentant.
Elevii se documenteazi, identifica informatiile necesare si vor realiza organizatorul grafic.
Dupi expirarea timpului alocat, fiecare echipa isi prezintd produsul final. Ceilalti elevi, din celelalte
echipe vor analiza cele expuse de echipa respectiva si vor face completdri/aprecieri.
Elevii primesc feed-back din partea profesorului.
Elevii vor anexa la portofoliu organizatorii grafici realizati.
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Exemplu de organizator grafic:

Utilajul
folosit

Schita

operatiei Scule folosite

Norme de
securitate

Dispozitive

Verificatoare

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
maisura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind mésura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregétire profesionala.
Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permiténd atat profesorului, cét si
elevului si cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, si faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativi, avind caracter aplicativ gi integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invitare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitafilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invitirii este necesar s se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continui, evaluarea nu numai a produselor activititii elevilor, ci si a proceselor
de invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invitérii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatarii previzute de programa scolard se recomandd utilizarea
urmitoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasd)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc. ;
In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, activitate practici, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 5 Prelucrarea elementelor din lemn masiv si a panourilor
RI 5.1.1. Prelucrarea mecanici a elementelor din lemn masiv
Rezultate ale invatarii evaluate:

Cunostinte:
5.1.1. Operatii si magini de prelucrare mecanicd a reperelor din lemn masiv: strunjire, strunguri
pentru lemn

Abilitati:
5.2.2. Organizarea locului de munca
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5.2.3. Alegerea maginilor si SDV-urilor in functie de operatiile de prelucrare mecanicé necesare
pentru repere din lemn masiv date
5.2.4. Montarea sculelor necesare pe masinile de prelucrare mecanica
5.2.5. Verificarea starii de functionare a fiecarei magini de prelucrare mecanica
5.2.6. Executarea operatiilor de prelucrare mecanica pentru reperele din lemn masiv date
5.2.13. Verificarea dimensionald si calitativd, dupd fiecare operatie de prelucrare mecanicd
realizatd, conform fiselor tehnologice
5.2.14. Utilizarea echipamentelor de protectie ale maginilor/ agregatelor folosite

Atitudini:
5.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca
5.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme ~
5.3.7.Responsabilizarea pentru asigurarea calititii reperelor/ panourilor prelucrate mecanic
5.3.8. Respectarea normelor de securitate si sindtate in munca, pazi si stingere a incendiilor si
protectie a mediului la prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv si a panourilor

Probai de evaluare
Tema: Strunjirea longitudinali a reperelor din lemn masiv
Enuntul temei pentru proba de evaluare
Se dau doud semifabricate din lemn masiv cu dimensiunile de gabarit 450x55x55 mm. Executa prin
operatia de strunjire repere cilindrice cu D = 52 mm 1n conditiile respectarii normelor de protectia
muncii..
Timp de lucru: 60 min

Fisa de evaluare a probei practice

Nr. Criterii de evaluare . . . Pul}cta] Punctaj
crt. proba practici Indicatori de realizare | maxim pe acordat
indicator
1. | Pregitirea locului | Alegerea sculelor corespunzatoare operatiei de strunjire 10p
de munca Pozitionarea si fixarea corecti a materialului lemnos in 10p
vederea prelucrérii
Reglarea masinii 20p
2. | Efectuarea Executarea operatiei de strunjire 30p
operatiei de | Respectarea normelor de protectia muncii la strungul 10p
strunjire in conditii | longitudinal SL-2
de securitate a
muncii
3. | Verificarea Verificarea diametrului reperului cilindric obtinut prin 10p
preciziei de strunjire
prelucrare
Punctaj obtinut : ' : 9p
Punctaj din oficiu : : 10p
Punctaj final 100 p
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MODUL IIl. TEHNOLOGIA FINISARII PRODUSELOR DIN LEMN

e Nota introductiva

Modulul ,,Tehnologia finisarii produselor din lemn”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionald “TAmplar universal” din domeniul de pregitire
profesionald Fabricarea produselor din lemn.
Modulul face parte din pregétirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numaér de 120 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:

. 60 ore/an — laborator tehnologic

- 60 ore/an — instruire practica
Modulul ,,Tehnologia finisirii produselor din lemn” este centrat pe rezultate ale invatarii si
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificirii profesionale de nivel 3, Tamplar
universal, din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in
continuarea pregatirii iIntr-o calificare de nivel superior.Competente construite in termeni de
rezultate ale Invétarii se regdsesc in standardul de pregatire profesionald pentru calificarea Tamplar
universal.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invitarii
URI 6 FINISAREA
PRODUSELOR DIN LEMN
Rezultate ale invitirii o Continuturile invitéirii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini | ‘ ‘
6.1.1. 6.2.1. 6.3.1. Procedee de finisare
» finisare transparentd;
» finisare opaci,
+ finisare prin acoperire cu folii din materiale plastice.

6.1.2. 6.2.2. 6.3.2. Operatii de pregitire a suportului lemnos pentru

6.2.15. | 6.34. finisare

6.2.16. 6.3.5. * despréfuire, albire, decolorare, colorare, umplerea porilor:

6.3.9. descrierea operatiilor si a materiale tehnologice folosite.

6.1.3. 6.2.3. 6.3.3. Tehnologii de aplicare a materialelor de finisare

6.2.4. 6.3.4. * Aplicarea lacurilor prin pulverizare

6.2.5. 6.3.5. - aparatul de pulverizat: constructie, functionare.

6.2.14. | 6.3.6. * Aplicarea materialelor de finisare prin turnare

6.2.15. | 6.3.7. - magini de turnat lac: constructie, functionare.

6.2.16. | 6.3.8. * Aplicarea materialelor de finisare prin imersie

- instalatia de finisare prin imersie: constructie,
functionare.

* Defecte la aplicarea lacurilor
- cauzele care duc la aparitia defectelo
lacurilor;
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- remedierea defectelor la aplicarea lacurilor.
6.1.4. 6.2.8. 6.3.7. Uscarea peliculei de finisare
6.2.15. | 6.3.8. » Uscarea naturala a peliculei
6.2.16. * Uscarea artificiala a peliculei
- instalatii de uscare a peliculei: camere si tuneluri de
uscare.
6.1.5. 6.2.9. 6.3.6. Prelucrarea peliculei de finisare
6.2.10. | 6.3.7. * Operatii de prelucrare a peliculei de finisare
6.2.11. | 6.3.8. » Defecte de slefuire si lustruire a peliculei de finisare
6.2.12. - remedierea defectelor de slefuire si lustruire.
6.2.13.
6.2.15.
6.2.16
6.1.6. 6.2.2. 6.3.8. Norme de securitate si sinidtate in munci, pazd si
6.2.6. stingerea incendiilor si de protectie a mediului la
6.2.11. finisarea produselor din lemn.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobAandirii rezultatelor inviitirii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru,
- Machete, piese de mobilier de mici dimensiuni si mostre de repere finisate cu diferite materiale de
finisare: transparente si opace; cu luciu si mate;
' - Materiale tehnologice:
- materiale pentru pregétirea suportului lemnos in vederea finisérii: materiale pentru albirea
si decolorarea suprafetelor, materiale pentru colorare, materiale pentru umplerea porilor;
- materiale pentru finisare: vopsele, emailuri, lacuri cu luciu, lacuri mate, lacuri colorate.
- Magini-unelte §i instalatii:
- aparate de pulverizat, cabini de pulverizat cu hidrofiltru, masini si instalatii de aplicat lac;
- dispozitive pentru uscare naturala;
- instalatii de uscare a peliculei de finisare;
- magini pentru prelucrarea peliculei de finisare.
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Tehnologia finisirii produselor din lemn” trebuie s fie abordate intr-o
maniera integratd, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregétire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor previzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
previazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de cétre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare realizarii finisarii suprafetelor.

Numdrul de ore alocat fiecarei teme rimane la latitudinea cadrelor didactice care predau confinutul
modulului, In functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Tehnologla finisarii produselor dln lemn” are o structurd ﬂex1b11a dec1 poate
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practicd din unitatea de invatiméant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor
mentionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invitimant sau de la operatorul economic are importantd deosebiti in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie s
studieze Standardul de Pregitire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecdrei teme
riminind la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecind de la principiul includerii, acceptind ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionala.

Se recomandi abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de Invitare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

= fmbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programati, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activititile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pélariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

» folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

» fnsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobéandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmaétoarele activitéti de invatare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;

Activitati de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invatarea prin descoperire;
Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simuléri;

Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
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e Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune urmitoarele probe practice:

e Executarea operatiilor de pregatire a suprafetelor in vederea finsérii (despréafuire, decolorare,

albire, colorare, umplerea porilor);

e Aplicarea lacurilor prin pulverizare;

e Executarea operatiilor de prelucrare a peliculei de finisare;

e Remedierea defectelor de slefuire si lustruire a peliculelor de finisare.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza i de a adapta
procesul didactic la particularititile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “lectia vizitd” cu aplicabilitate si a “Imvitarii prin descoperire” pentru tema
“Pulverizarea”, care vizeazd urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 6 Finisarea produselor din lemn
RI 6.1.1. Procedee de aplicare a materialelor de finisare
Rezultatele invitarii vizate:

Cunostinte:
6.1.1. Procedee de finisare: finisare transparenta, finisare opacd, finisare prin acoperire cu folii din
materiale plastice.

Abilitdti:
6.2.1. Identificarea procedeului de finisare, a operatiilor de pregitire necesare si a tehnologiei de
finisare pentru un produs din lemn dat

Atitudini:
6.3.1. Asumarea initiativei in stabilirea tehnologiei de finisare pentru un produs din lemn dat

Tema: Pulverizarea
Lectie -vizita
Profesorul realizeazi impreund cu elevii o vizitd de documentare in cadrul unei fabrici de
mobild.
| Aceastd activitate didactica, organizatd si proiectatd sub forma unei deplasari de studiu, are
| ca obiectiv instructiv — cognitiv principal largirea si aprofundarea cunostintelor acumulate, legarea
| lor de practica.
Vizita didacticd presupune pregitirea temeinicd a modului de desfasurare, stabilirea unor
sarcini, actiuni care sd mentind atentia participantilor pe toatd durata desfisurarii si sd se finalizeze
cu concluzii. '
Etapele lectiei vizitd sunt:

* pregétirea vizitei;

» desfisurarea vizitei;

« valorificarea rezulatelor obtinute: in timpul vizitei, la terminarea vizitei obiectivului, la
scoala.

Caracterul aplicativ si activ-participativ al metodei se bazeaza pe invitarea prin descoperire,
prin care elevul invata lucruri noi, sub indrumarea cadrului didactic.

Observarea permite elevilor perceptia directa a fenomemelor, detectarea si extragerea
informatiilor noi prin eforturi proprii.

Pe parcursul lectiei vizitd elevii vor avea ca sarcind concretd de invitare observarea unei
faze a procesului tehnologic de fabricare a mobilei, respectiv finisarea, care se desfdsoard in
unitatea productiva.

o Captarea atentiei si informarea elevului cu privire la procesul urmdrit
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* Dirijarea invdafdrii prin descoperire si obtinerea performantei
Elevii primesc céte o fisd de documentare pentru a se familiariza cu metoda de finisare a reperelor
prin pulverizare.

Elevii urmiresc in condifii reale de muncd succesiunea operatiilor finisarii, prin metoda
aplicarii materialelor de finisare prin pulverizare si urméresc notiunile cuprinse in fisa de
documentare.

Elevii vor iInvidta si-si inregistreze observatiile. Acestea vor contine cateva puncte
importante, ca de exemplu: data, tema lectiei/ titlul procesului tehnologic urmdrit, materiile prime,
materialele si utilajele folosite, ipotezele de lucru (daci au fost date anticipat), secventele/ etapele
procesului tehnologic urmarit/investigat, rezultatele, observatiile, concluziile proprii.

In timpul observirii procedeului finisirii prin pulverizare elevii pot adresa intrebari
profesorului.

* Asigurarea feed-back-ului si evaluarea performantei

Profesorul va confirma corectitudinea datelor si observatiilor facute si va urmdri
performanta elevilor, urmand si obtind feed-back-ul la clasd in urma unei verificéri orale si/sau
scrise.
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FISA DE DOCUMENTARE

Clasa:
Modulul: Tehnologia finisarii mobilei
Tema: Pulverizarea - identificarea metodelor de f1n1sare a mobilei;
i i) - - explicarea principiului metodei de aplicarea a lacului
' prin pulverizare;

- - prezentarea cabinei de pulverizare;

Aplicarea lacului prin pulverizare consti in
- transformarea lacului in particule sub actiunea de
i destindere a aerului comprimat.

- pulverizare pneumaticd,
. - pulverizare hidraulica;
.- pulverizare in cdmp electrostatic;

Notiuni noi:
.- pulverizare; aparat de pulverizat; cabind de pulverizare;

e
t
E
[

- aparat de pulverizat (pulverizator); o
.- cabin de pulverizare; :

Important!
Conditii la aplicarea lacurilor prin pulverizare
* Pozitia si dirijarea pulverizatorului:
- pozitia pulverizatorului perpendicular pe suprafata de finisare;
- distanta de la aparat la suprafata de finisat de ~ 250 mm;
- deplasarea pulverizatorului se face paralel cu supeafata de finisat; o
- aplicarea de pelicule uniforme, prin deplasarea aparatului cu viteza constantd in ben21 ‘
paralele, care se suprapun pe 1/3 din 1atime;
- pentru pulverizarea suprafetelor plane orizontale si verticale forma jetului de lac este elipsa |
cu axa orizontald, respectiv verticala;
~» Lacul se poate aplica la temperatura obisnuiti sau incilzit ;
. » Conditii pentru a obtine pelicule de calitate r;
= vascozitatea lacului va fi de 20...25 s (cupa STAS @ 4 mm);
folosi duze cu diametrul de 0 5....1,8 (2,5) mm;
erulul vafi(2,5... 3)10° Pa;
eva aphca paralel cu axa plesel iar urmatorul perpendlcular fatd de pnmul
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Constriucti

| 1- conducti
2 — canal
3 — declansator .
4 — supapi
5-—arc
6,7 — canale de
admisie aer
8 — cap inelar
9 — orificii de
_evacuare aer
10 — conducta de
- alimentare lac
.11 —rezervor

Principiul de
functionare

» transformarea lacului
in particule fine

- dispersate in aer;

s alimentarea cu lac:

zervor de 0,5-11;
atie central3;
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Aparatul de pulverizat

i Metoda de
1 aplicare a lacului "

|« pulverizare |
| pneumatici cu aer

| comprimat cu o

i‘ presiune de
12,5...3)10°Pa;

a— schema de functionare -
b — formarea jetului de lac =

Repere care se
finiseazd

* repere cu suprafete |
reduse; :
e canturi drepte san
. profilate;

Avantajele éipligﬁ‘
lacului incilzit

» reducerea timpului d
uscare; R
- reducerea numarului de "
o straturi de lac;
mirirea aderentei
. peliculei;
bunititirea calititii
drii (pelicule
orme);




Scopul utilizarii cabinei
Filtrarea aerului pentru:
- impiedicarea ridicérii gazelor (substantelor
toxice- solventi, care se degaja in timpul
finisdrii) la nivelul inhalatiei de citre muncitor;

- - eliminarea cetii care se formeazi in scopul

itari

Cabina de pulverizare

aerului proaspét -
g . '6—conducti de
7 n

YN

..."evacuare a aerului -
7 — ventilator
centrifugal
— motor electric

3133835543348

N

G 3,

T AT

Purificarea ae;
- filtru uscat Y
filtru umed (perdea de
8.,
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e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
misura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregitire profesionala.
Evaluarea continud/ formativi este impliciti demersului didactic, permiténd atat profesorului, cit si
elevului sd cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, si facd remedierile care se impun in vederea reglérii procesului de predare/ invétare.
Evaluarea finald/ sumativd, avind caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invitare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitafilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a Invitarii este necesar sa se aibd in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activititii elevilor, ci si a proceselor
de invatare, a abilitétilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatirii, din Standardul de Pregitire
Profesionala. :
Vor fi evaluate doar rezultatele invitarii evidentiate in modul §i nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatirii previzute de programa scolard se recomandd utilizarea
urmitoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasd, acasd)
conceputd in vederea evaludrii, proba practics, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezinti un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 6 Finisarea produselor din lemn
RI 6.1.1. Procedee de aplicare a materialelor de finisare
RI 6.1.3. Tehnologii de aplicare a materialelor de finisare
Rezultate ale invitérii evaluate:

Cunostinte:
6.1.1. Procedee de finisare: finisare transparentd, finisare opac, finisare prin acoperire cu folii din
materiale plastice, finisare prin texturare
6.1.3. Tehnologii de aplicare a materialelor de finisare:
- aplicarea lacurilor prin pulverizare

Abilitagi:
6.2.1. Identificarea procedeului de finisare, a operatiilor de pregitire necesare si a tehnologiei de
finisare pentru un produs din lemn dat
6.2.3. Alegerea masinii/ instalatiei de finisare in functie de tehnologia stabilitd pentru produsul din
lemn dat

Atitudini:
6.3.1. Asumarea initiativei in stabilirea tehnologiei de finisare pentru un produs din lemn dat
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TEST DE EVALUARE
Tema: Pulverizarea

SUBIECT I (20 puncte)

L.1. Pentru fiecare cerintd de mai jos, incercuifi litera corespunzdtoare rdaspunsului corect:

1. Distanta la care trebuie tinut aparatul de pulverizat fatd de suprafata de finisare este de:
a. ~ 100 mm;
b. < 150 mm;
c. > 200 mm;
d. ~250 mm.
2. Metoda de aplicare a lacului cu aparatul de pulverizat este pulverizarea:
a. pneumatica;,
b. hidraulic;
c. in cAmp electrostatic;
d. mecanica.
3. Prin metoda pulverizarii se finiseaza:
a. suprafetele plane ale reperelor;
b. canturile reperelor drepte si profilate;
c. scheletele de fotolii;
d. peretii laterali pentru dulapurile de haine.
4. Cabina de pulverizare serveste pentru:
a. filtrarea aerului de particulele de lac;
b. facilitarea operatiei de finisare;
c. imbundtatirea calitatii finisarii;
d. mérirea productivitatii la finisare.
5. Pozitia corecta a aparatului de pulverizat este:
a. paralel cu suprafata de pulverizat;
b. perpendicular pe suprafata de pulverizat;
¢. Inclinat 1a 30 °;
d. Inclinat 1a 45 °.

I 2. Citifi cu atentie enunturile (a, b, ¢, d, e) si notati in dreptul fiecdruia litera A, dacd apreciati cd
enuntul este adevdrat sau litera F, dacd apreciati cd enuntul este fals.

a. Aplicarea solutiilor de lac incdlzite conduce la obtinerea unei aderente mai bune a peliculei si
reducerea duratei de uscare.
b. Aparatul de pulverizat trebuie tinut in pozitie perpendiculard pe suprafata de finisat.
c. La cabina de pulverizare, filtrul uscat este format dintr-o perdea continud de apa.
d. Viascozitatea lacului se mésoard cu cupa STAS @ 4 mm.
e. Duzele aparatului de pulverizat au diametre de 0,5....1,8 (2,5) mm. \
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SUBIECTUL II (30 puncte)

Imaginea urmdtoare reprezintd formarea jetului la aparatul de pulverizat.

Rezolvati urmdtoarele cerinte:

a. Precizati tipul procedeului
pulverizérii, definitia si suprafetele pentru finisarea cérora este folosit;
b. Precizati si definiti alte procedee de finisare pe care le cunoasteti;
¢. Scrieti denumirile reperelor notate cu cifre.

SUBIECTUL III (40 puncte)

Pentru imaginea urmdtoare rezolvati urmdtoarele cerinte:

s ﬂ s a. Scrieti ce reprezintd imaginea;
s ] P b.Precizati rolul instalatiei din imagine;
# ¢, Identificati si scrieti denumirile
' » P reperelor notate cu: 1, 2, 3, 4, 5, 10, 13,
¢ 4309992434433 14, 15, 16, 17.

LL

Z _:ﬁ /Jf//7//// 7 T
BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Tema: Pulverizarea

Subiectul. 1. _ TOTAL: 20 puncte
L1. » 10 puncte

1-d; 2-a; 3-b; 4-a; S5-a.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdspuns gregit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

L.2.
a-A;b-F;c-F;d-Aj;e-A.
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Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

Subiectul. II. TOTAL: 30 puncte
a. 14p

Pulverizare pneumatici — consti in transformarea lacului in particule, sub acfiunea de
destindere a aerului comprimat. Acest procedeu este folosit pentru aplicarea lacurilor si
emailurilor pe suprafete reduse cum sunt: canturile drepte sau profilate, repere din lemn
masiv pentru scaune, fotolii, rame etc.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 14 puncte; pentru rdspuns partial corect sau incomplet
se acordd 7 puncte; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

b. 10p

Pulverizarea pneumatica care consti in aplicarea lacului sub presiune.

Pulverizarea in cAmp electrostatic, la care particulele de lac sunt dirijate spre piesd, sub
actiunea unui cimp electrostatic.

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cdte 5 puncte (5px2=10p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

c. 6p

9 — orificii de evacuare; 12 — tija; 13 — orificiul central al duzei pentru lac.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px3=6p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte

Subiectul. III. TOTAL: 40 puncte

a.2p

Cabina de pulverizare

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px5=10p); pentru rdaspuns gregit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

b. 8p

Cabina de pulverizare are rolul de a impiedica gazele sii se ridice de la nivelul instalatiei catre
muncitor, precum si de a elimina ceata si realiza purificarea aerului de particule de lac.
Pentru rdspuns corect gi complet se acordd 14 puncte; pentru rdspuns partial corect sau incomplet
se acordd 7 puncte; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia, 0 puncte.

c. 30p

1 —rezervor de api; 2 — cameri de stropire; 3 — hidrofiltru; 4 — filtru uscat (separator de
picituri); 5— hoti de absorbtie a aerului proaspit; 6 — conducti de evacuare a aerului; 8 —
motor electric; 9 — rezervor; 10 — paravane; 11 — pereti laterali; 13 — masa; 14 — piese de
pulverizat; 15 — hota de captare; 16 — ventilator; 17 — calorifer

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px15=30p); pentru rdspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

¢ Se acorda 10 puncte din oficiu.
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MODUL IV. MONTAREA SI AMBALAREA PRODUSELOR DIN LEMN

e Noti introductiva

Modulul ,,Montarea si ambalarea produselor din lemn”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala “Tamplar universal” din domeniul de pregitire
profesionald Fabricarea produselor din lemn.
Modulul face parte din pregitirea practic aferenta clasei a XI-a, invatdmant profesional.
Modulul are alocat un numar de 120 ore/an, conform planului de invitimant, din care:

. 60 ore/an — laborator tehnologic

. 60 ore/an — instruire practicd
Modulul ,,Montarea si ambalarea produselor din lemn” este centrat pe rezultate ale Invatarii si
vizeazi dobandirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare angajérii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificirii profesionale de nivel 3, Tamplar
universal, din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in
continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel superior.Competente construite in termeni de
rezultate ale invatirii se regasesc in standardul de pregatire profesionald pentru calificarea Tamplar
universal.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invitarii

URI 7. MONTAREA SI
AMBALAREA PRODUSELOR ; e
' DIN LEMN ‘ = Continuturile invitarii
Rezultate ale invigirii -
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini |
7.1.1. 7.2.1. Sisteme de montare
« Sisteme de montare: cu asamblari fixe, cu asamblari
demontabile, montarea la beneficiar.
7.1.2. 7.2.1. Accesorii pentru montare:
7.2.2. - accesorii pentru fixarea usilor
- accesorii pentru inchidere, zavorare, blocare a usilor
- accesorii pentru actionarea ugilor si sertarelor
- accesorii pentru glisarea sertarelor §i sustinerea rafturilor
- modalitdti de montare a accesoriilor
7.1.3. 7.2.2. 7.3.1. Montarea in subansambluri si produse
7.2.3. 7.3.2. » Montarea accesoriilor: aplicat, ingropat, in locasuri,
7.24. 7.3.3. aparent, vizibil in exterioar total sau partial
7.2.5. 7.34. » Operatii de montare: montarea corpului, montarea
7.2.9. 7.3.5. spatelui, montarea soclului, montarea elementelor mobile
7.2.10. | 7.3.6. * Dispozitive pentru fixarea accesoriilor
7.3.7. » Dispozitive de asamblat corpuri: prese de as
corpuri
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» Controlul calitativ al montarii
7.1.4. 7.2.6. 7.3.1. Ambalarea mobilei
7.2.7. 7.3.2. » Materiale folosite la ambalarea mobilei: hértie, carton, ,
7.2.8. 7.3.3. folii din material plastic, benzi de otel sau material plastic,
7.2.9. 7.3.5. cherestea, sfoari chingi, agrafe, PAL, PFL, stelaje, 14zi din
7.2.10. lemn, 13zi din carton
7.3.7. » Sisteme si tipuri de ambalaje
¢ Mijloace de manipulare si depozitare a produselor
ambalate:  palete, containere, electrostivuitoare i
translatoare cu furci frontale, cdrucioare crocodil, poduri
rulante
7.1.5. 7.2.10. | 7.3.2. Norme de securitate si sinidtate in muncid, pazi si
7.3.5. stingerea incendiilor si de protectie a mediului la
7.3.7. montarea si ambalarea produselor din lemn

Lista minimid de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru;

- Accesorii de montare: balamale, broaste, opritori magnetici, tragatori, zavoare, méanere, glisiere,
butoni, cuie, suruburi pentru lemn, suruburi mecanice si accesorii din material plastic;

- Materiale pentru ambalare: hartie de matase, hartie parafinati, carton, carton ondulat, folii din
material plastic, benzi de otel sau material plastic, cherestea, sfoard chingi, agrafe, PAL, PFL,
stelaje, lazi din lemn, 13zi din carton;

- Dispozitive: surubelnite manuale, electrice, pneumatice, masini de gaurit mecanice;

- Prese de asamblat: manuale, cu actionare pneumaticé;

- Mijloace de manipulare: palete, containere, electrostivuitoare si translatoare cu furci frontale,
carucioare crocodil, poduri rulante; ,

- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Montarea si ambalarea produselor din lemn” trebuie sd fie abordate
intr-o maniera integratd, corelatd cu particularititile si cu nivelul initial de pregitire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor previzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
previzute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobéandirea de citre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare montarii si ambaldrii mobilei in conditii de securitate
a muncii.

Numarul de ore alocat fiecirei teme raméane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Montarea si ambalarea produselor din lemn” are o structurd flexibild, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se
recomandd a se desfisura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire
practica din unitatea de invatimant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor
mentionate mai sus. A
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Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatdmant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregétire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecérei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, pundnd accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ci fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionala.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

imbinarea si alternarea sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile génditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

folosirea unor metode care s favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

insugirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, bibliotecd virtuald).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea profesionald: TAmplar universal

Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitdti de documentare;

Vizioniri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simuléri;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru In grup/ in echipa.




Colectivul de autori propune urmitoarele lucriri practice:

Executarea operatiei de montare a accesoriilor;

Executarea operatiei de montare a corpului;

Executarea operatiei de montare a soclului;

Executarea operatiei de montare a spatelui;

Executarea operatiei de montare a sertarului.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare ,,$tiu - vreau si stiu - am invitat”, pentru tema “Accesorii pentru montare”, care
vizeazad urmatoarele rezultate ale tnvatarii:
URI 7 Montarea si ambalarea produselor din lemn
Ri 7.1.2. Accesorii pentru montare
Rezultatele invitarii vizate:
Cunostinte:
7.1.2. Accesorii pentru montare:
- accesorii pentru fixarea usilor
- accesorii pentru inchidere, zavorare, blocare a usilor
- accesorii pentru actionarea ugilor si sertarelor
- accesoril pentru glisarea sertarelor i sustinerea rafturilor
- modalitdti de montare a accesoriilor
Abilitati:
7.2.1. Identificarea sistemului de asamblare, a accesoriilor si a dispozitivelor necesare pentru
montarea unui produs din lemn dat
Atitudini:
7.3.6. Asumarea initiativei in stabilirea accesoriilor §i a sistemelor de montare pentru produsul din
lemn dat

Tema: Accesorii pentru montare

Aceastd metodd valorificd cunostintele deja Insusite ca bazi in acumularea celor noi; consolideaza
cunostintele si le extinde prin formularea de intrebéri sau exprimarea de neldmuriri cu privire la
subiect; stimuleaza gandirea critica si sinteticd, colaborarea i comunicarea.

Etapele metodei:
Profesorul imparte clasa pe grupe si anuntd tema. Elevii sunt rugati sa faca o listd cu tot ceea ce

stiu despre tema aleasd; in timp ce elevii alcatuiesc lista, profesorul face la tabld un tabel cu
urmatoarele coloane: §tiu, vreau sd stiu, am invdtat

STIU VREAU SA STIU AM INVATAT

Se lucreazi pe grupe, fiecare grupd va nota cite o idee In prima coloand, cu privire la tema
enuntata.

Coloana din mijloc va fi completatd cu intrebdri, care pot fi produse in urma dezacordului
privind unele detalii sau de curiozitate a elevilor.

Se lectureaza figa de documentare.

in urma lecturii, vor fi completate in continuare primele doua coloane, dupi ca
de-a treia.
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Exemplu de fisd de documentare:

FISA DE DOCUMENTARE
Accesorii pentru montare.

Montarea accesoriilor constd in fixarea accesoriilor din metal sau materiale plastice, pe
suprafetele sau locasurile prelucrate, pe repere si complexe. Montarea accesoriilor se face cu
suruburi pentru lemn folosindu-se surubelnite actionate electric sau pneumatic si dispozitive pentru
pozitionarea corectd a acestora pe suprafete.

Principalele tipuri de accesorii §i metodele de fixare folosite la operatiile de montaj sunt

urmétoarele:

Tipul de accesorii Modul de montare Mijloace folosite
1. Accesorii pentru | Montarea ingropata, - suruburi pentru lemn;
fixarea usilor | aplicatd, aparentd sau - suruburi mecanice.
(balamale). ascunsa.

2. Accesorii pentru
inchidere, zivorire,
blocarea usilor (broaste,
opritori magnetici,
zavoare).

Se monteaza ingropat,
semiingropat si aplicat.

- cu suruburi pentru lemn, fixate in
PAL sau adaosuri (lamb3 aplicatd) din
lemn masiv.

3. Accesorii pentru
actionarea  usilor  si
sertarelor  (trdgdtoare,
manere).

Se monteaza aparent pe
suprafetele usilor si
sertarelor, aplicat sau
semiingropat (fete sertar, usi
glisante).

- tragatoarele din lemn se monteazd
prin incleiere si imbinate cu cep
rotund;

- tragatoarele si manerele din metal se
fixeaza cu suruburi pentru lemn sau
tije filetate si piulite.

4. Accesorii pentru
glisarea  sertarelor i
sustinerea rafturilor
(sipci pentru glisare,
butoni pentru rafturi).

Sipcile pentru glisare se
monteaza aplicat, cu
suruburi pentru lemn la
distante fixate cu sabloane.
Butonii pentru rafturi se

- sipcile de glisare (glisierele) se
fixeaza cu suruburi pentru lemn in
PAL;

- butonii se fixeaza liber prin frecarea
data de ajustaj.

fixeaza in locaguri (scobituri
rotunde) asigurind un ajustaj
aderent sau fortat.

¢ Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinti partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregitire profesionald.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorulul cat si
elevului sa cunoasci nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, si faca remedierile care se impun in vederea reglirii procesului de predare/ invitare.

Evaluarea finald/ sumativi, avind caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invitare si informeazi asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitdtilor i
atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a Invatarii este necesar si se aibd in vedere mai ales
evaluarea formativd continui, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci §j R
de Invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate. '
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In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invitarii si
standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invétarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatirii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatirii prevazute de programa scolard se recomandd utilizarea
urmitoarelor instrumente: observarea sistematic3, fige de observare, tema de lucru (in clasi, acasd)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, fisi de lucru, care vizeazi
urmatoarele rezultate ale invétarii:

URI 7 Montarea si ambalarea produselor din lemn

Ri 7.1.2. Accesorii pentru montare

Rezultatele invitarii evaluate:

Cunostinge:
7.1.2. Accesorii pentru montare:
- accesorii pentru fixarea usilor
- accesorii pentru inchidere, zavorare, blocare a usilor
- accesorii pentru actionarea usilor si sertarelor
- accesorii pentru glisarea sertarelor i sustinerea rafturilor
- modalitdti de montare a accesoriilor

Abilitdti:
7.2.1. Identificarea sistemului de asamblare, a accesoriilor §i a dispozitivelor necesare pentru
montarea unui produs din lemn dat

Atitudini:
7.3.6. Asumarea initiativei in stabilirea accesoriilor §i a sistemelor de montare pentru produsul din
lemn dat

FISA DE LUCRU

Rezolvati urmiitoarele cerinte:

I. Completati spatiile libere astfel incit sd obtineti enunturi corecte : 1,5p
Dupa modul de montare accesoriile pot fi:
- montate ....... (1......., pe suprafetele componentelor;
- montate ....... (2)......., In locaguri executate prin frezare;
- montate ....... (3)......., vizibil in exterior total sau partial.

II. Observati cu atentie accesoriile din imagini de mai jos si completati tabelul cu informatiile
cerute. 7,5p

Tipul de accesorii Modul de montare Mijloace folosite

....................................
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Denumire: ....oooeeeveeeeeeereveeiinn,

DEenuImire: .....eeevevveneiiiereeeeeevveneenans

IQ ‘

Denumire:

Se acorda 1p din oficiu.
Timp de lucru 25 min.

I 1,5p

Barem de evaluare si notare

1- aplicati; 2 — ingropat; 3 — semiingropat.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte (0,5px3=1,5p); pentru rdspuns gresit sau

lipsa acestuia, 0 puncte.

IL. 7,5p

Tipul de accesorii

| Modul de montare | Mi
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Montarea aplicata - suruburi pentru lemn;

Denumire;balama aruncitoare

Montarea aplicati - suruburi pentru lemn

Denumire: opritor magnetic

- cepuri cilindrice incleiate
Montare aplicati pe fetele
sertarelor, ugilor dulapurilor

Denumire: buton tragétor

- suruburi pentru lemn n |
Montare aplicati |

Montare semiingropata in

locasuri (scobituri rotunde) |- se fixeazd liber prin
asigurAnd un ajustaj aderent | frecarea datd de ajustaj
sau fortat.

lipsa acestuia, 0 puncte.
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