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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica pentru calificdrile profesionale din domeniul de pregitire profesionald
INDUSTRIE TEXTILA SIPIELARIE:

. Filator

. Tesdtor

. Finisor produse textile

. Tricoter-confectioner

. Confectioner produse textile

. Croitor imbriaciminte dupia comandi

. Cizmar

. Confectioner articole din piele si inlocuitori

. Confectioner imbricidminte din piele si inlocuitori
10.Marochiner

11.Finisor piele

SIS B WN =

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardelor de pregitire profesionald (SPP) aferente
calificdrilor sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitarii si module:

Unitatea de rezultate ale invafirii — D ; dul

tehnice generale (URI) T U

URI 5 Efectuarea operatiilor tehnologice MODUL I: Operatii tehnologice din industria
pentru realizarea unui produs specific textild si pielarie

domeniului textile pielarie

URI 6 Planificarea activitatii proprii MODUL II: Planificarea activitatii proprii
URI 4 Utilizarea elementelor de design MODUL III: Elemente de design

pentru realizarea produselor specifice

domeniului textile pielarie

Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textila si pielarie




PLAN DE INVATAMANT
Clasa a X-a
fnvitimant profesional
Aria curriculara Tehnologii

Domeniul de pregitire profesionali: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Calificdrile profesionale: Filator; Tesdtor; Finisor produse textile; Tricoter confectioner;
Confectioner produse textile; Croitor imbricdminte dupd comandd; Cizmar; Confectioner
articole din piele si inlocuitori; Confectioner imbrdcdminte din piele si inlocuitori; Marochiner;
Finisor piele.

Cultura de specialitate si pregitire practica

Modul I. 1 Operatii tehnologice din industria textili si pieldrie

Total ore/an: . 352
din care: Laborator tehnologic 64
Instruire practica 192

Modul II. Planificarea activitatii proprii
Total ore/ an : 224
din care: Laborator tehnologic -
Instruire practica 192

Modul III. Elemente de design
Total ore/ an : 96
din care: Laborator tehnologic 64
Instruire practica -

Total ore/an = 21 ore/séipt. x 32 siptimani = 672 ore/an

Stagiu de pregitire practica - Curriculum in dezvoltare locali

Modul IV. * .....eeviesevrsnnnn.
Total ore/an: 270
Total ore /an = 9 sdpt. x 5 zile x 6 ore /zi =270 ore/an
TOTAL GENERAL: 942 ore/an
Nota:

Pregitirea practicd si stagiul de pregatire practica pot fi organizate atét la operatorul economic/institutia
publicd partenera cat si in unitatea de invatimant, in functie de conditiile locale.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publicé partenerd, cu avizul inspectoratului scolar.




MODUL I: OPERATII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

¢ Noti introductivi

Modulul ,,Operatii tehnologice din industria textild si pieldrie”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificdri profesionale din domeniul de pregatire profesionald
Industrie textild si pieldrie, face parte din cultura de specialitate si pregitirea practici aferente clasei
a X-a, invatdmant profesional.
Modulul are alocat un numér de 352 ore/an, conform planului de invitdmant, din care :

. 64 ore/an — laborator tehnologic

= 192 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Operatii tehnologice din industria textilﬁ §i pielarie” este centrat pe rezultate ale

ep g

in una din ocupatiile specificate in SPP- urlle corespunzatoare calificdrilor profesionale de nivel 3,
din domeniul de pregitire profesionald Industrie textild si pieldrie sau in continuarea pregitirii intr-
o calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatirii din SPP si continuturile invatirii

URI 5: EFECTUAREA OPERATIILOR
TEHNOLOGICE PENTRU
REALIZAREA UNUI PRODUS
SPECIFIC DOMENIULUI TEXTILE
PIELARIE
Rezultate ale invitirii
codificate conform SPP
Cunostinte Abilitéiti Atitudini Continuturile invafarii
5.1.1. 5.2.1. 53.1. Notiuni generale privind procesele
tehnologice din industria textili si pielirie
- Proces tehnologic. Definitie. Structura.
- Procese tehnologice din industria textila si
pieldrie. Materii prime, semifabricate,
produse finite — enumerare, definitii,

caracteristici.

S: 1. 5.2.1. 53.1. Procese tehnologice de filare

5.1.2. 5.2.2. 53.2. - Fluxuri tehnologice in filatura.

5.1.3. 5.2.3. 533. -Faze si operatii fundamentale in filatura.

5.1.4. 524. 534, Definitie. Scop. Semifabricate obtinute in

5.15. 5.2.5. 5.3.5. filaturi.

5.1.6. 5.2.6. 5.3.6. - Utilaje folosite in filaturi (carda, laminor,
5.2.7. 53.7. flaier, masina de filat - parti componente,
5.2.8. 5.3.8. principiul de functionare, organe de lucru,
529 5.3.9. manuiri specifice opera;ulor de ssrvire,%
5.2.10 norme pentru sdnatatea si securita ammuma N
5.2.11 si de prevenire si stingere \}@%ﬁfkﬂ@( \'7

specifice).

- Defecte de filare. Cauze si
remediere. Fisa de autoeval

B@p <l )
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urmdrirea corectitudinii operatiilor tehnologice
executate.

- Norme pentru sénétatea si securitatea in munca
(NSSM) si de prevenire si stingere a
incendiilor (PSI) specifice filaturilor.

- Documentatia tehnicd industriald. Definitie.
Rol. Elemente componente (fisa tehnici a
produsului; fisa tehnicé a operatiei; fisa tehnica
a utilajului; fisd de lot / partidi; mostrd /
produs etalon). Termeni specifici exprimati in
limba romé&nd si intr-o limbd de circulatie

internationala.
5.1.1. 5.2.1. 5.33. Procese tehnologice de tesere
5.1.3. 5.2.3. 5.34. - Etape de transformare a firelor in tesaturi
5.14. 5.2.4. 5.35. (preparatia firelor, teserea firelor)
5.1.5. 5.2.5. 5.3.6. - Fluxuri tehnologice de pregitire a firelor
5.1.6. 5.2.6. 5.3.7. pentru tesere. Etape.
5.2.7. 5.3.8. - Operatii de pregatire a firelor pentru tesere.
5.2.8. 53.09. Definitie. Scop.
5.2.9 - Utilaje specifice sectiilor de preparatie (magina
5.2.10 de bobinat, urzitor — pérti componente,
5.2.11 principiul de functionare, manuiri specifice

operatiilor de deservire)

- Teserea firelor. Notiuni de bazd privind
tesaturile.

- Magina de tesut (pérti componente, principiul
de functionare, fazele formdrii tesaturii,
schema tehnologica a masinii de tesut, manuiri
specifice operatiilor de deservire a masinii de
tesut, NSSM si PSI).

- Defecte de tesere. Cauze si modalititi de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru
urmdrirea corectitudinii operatiilor tehnologice
executate.

- NSSM si PSI specifice sectiilor de preparatie si
de tesere.

- Documentatia tehnicd industriald specifici
tesdtoriilor. Termeni specifici exprimati in
limba romé&nd si intr-o limbd de circulatie

internationala.
5.1.1. 5.2.1. 5.33. Procese tehnologice in tricotaje
5.1.3. 5.2.3. 5.34. - Criterii de clasificare a tricoturilor.
5.14. 5.24. 53.5. - Elemente generale privind structura i
5.1.5. 5.2.5. 5.3.6. reprezentarea tricoturilor din batiturd cu
5.2.6. 5.3.7. legéturi de baza.
5.2.7. 5.3.8. - Procese tehnologice in ftricotaje. Definitie.
5.2.8. 5.3.9. Etape. Operatii.
52.9 - Operatii si utilaje folosite la pregétirea firelor
5.2.10 pentru tricotare (scop, formate obtinute).
5.2.11 -Operatia de tricotare. Clasificarea si

constructia masinilor de tricotat. |

e —u = === ————= ==~
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- Magsina de tricotat rectilinie (parti componente,
functionare, maénuiri specifice operatiilor de
deservire, NSSM si PSI specifice).

- Defecte de tricotare. Cauze si modalitati de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru
urmdrirea corectitudinii operatiilor tehnologice
executate.

- NSSM si PSI specifice sectiilor de tricotaje.

- Documentatia tehnicd industriald specifica
sectiilor de tricotaje. Termeni specifici
exprimati in limba roména si intr-o limbi de
circulatie internationala.

5.1.1. 52.1. 53.3. Procese tehnologice de finisare a produselor

5.1.3. 5.2.3. 534. textile

5.14. 524. 5.3.5. - Principalele grupe de operatii de finisare a

5.1.5. 5.2.5. 5.3.6. produselor textile.

5.1.6. 5.2.6. 53.7. - Operatii de pregitire a materialelor textile.
5.2.7. 5.3.8. Definitie. Scop. Efecte obtinute.
5.2.8. 5.3.9. - Operatii de vopsire si imprimare a materialelor
5.2.9 textile Definitie. Scop. Efecte obtinute. Utilaje
5.2.10 pentru vopsit i imprimat (pérti componente,
5.2.11 functionare, ménuiri specifice operatiilor de

deservire, NSSM si PSI specifice).

- Defecte de finisare a produselor textile. Cauze
si modalitditi de remediere. Fisa de
autoevaluare pentru urmdrirea corectitudinii
operatiilor tehnologice executate.

- NSSM si PSI specifice sectiilor de finisaj.

- Documentatia tehnicd industriald specifici
sectiilor de finisaj textil. Termeni specifici
exprimati in limba roména si intr-o limba de
circulatie internationala.

5.1.1. 5.2.1. 53.1. Procese tehnologice de confectionare a
5.1.2. 52.2. 5.3.2. imbracamintei
5.1.3. 5.2.3. 5.3.3. - Notiuni generale despre imbracdminte.
5.14. 524. 534. Clasificarea si functiile imbracamintei.
5.1.5. 5.2.5. 5.3.5. - Materiale de bazd si auxiliare utilizate in
5.1.6. 5.2.6. 5.3.6. confectii
5.2.7. 5.3.7. - Proces de productie in confectii. Definitie,
5.2.8. 5.3.8. etape, operatii, semifabricate, utilaje specifice.
5.2.9 5.3.09. - Procesul tehnologic de confectionare — etape si
5.2.10 tipuri de operatii.
5.2.11 - Masina de sectionat cu cutit vertical, magina de

croit fixd, magina simpld de cusut, masina de
cusut Triplock — parti componente, functionare,
manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM
si PSI specifice. . 703 1
- Defecte de confectionare/cogse € apzel
modalitati de remediere. Fisa/de gttoevaluare’
pentru  urmdrirea  corectit 1>mi- i f)—perei;iilo E
tehnologice executate. ) ‘ )
- NSSM si PSI specifice sect fabricilor dg

"
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confectii.

- Documentatia tehnicd industriald specificd
confectiilor textile. Termeni specifici exprimati
in limba romand si intr-o limbd de circulatie
internationald.

5.1L.1. 5.2.1. 53.1. Procese tehnologice de prelucrare a pieilor
5.1.2. 5.2.2. 53.2. -Sortimente de piei.
5.1.3. 5.2.3. 5.3.3. -Etapele procesului tehnologic de prelucrare a
5.14. 5.24. 534. pieilor.
5.15. 5.2.5. 5.3.5. -Operatii fizico-chimice si mecanice de
5.1.6. 5.2.6. 5.3.6. prelucrare a pielii — enumerare, scop,
5.2.7. 53.7. semifabricate.
5.2.8. 5.3.8. -Operatii de finisare a pieilor tibacite vegetal.
529 5.3.9. -Utilaje folosite in procesul de prelucrare a
5.2.10 pieilor: butoi, masina de egalizat, pistol de
5.2.11 pulverizat, masina de slefuit, masina de stoluit —
parti componente, functionare, manuiri specifice
operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice.

-Defecte ale pieilor finite. Cauze si modalitdti de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmérirea
corectitudinii operatiilor tehnologice executate.
-NSSM si PSI specifice sectiilor de prelucrare a
pieilor.

-Documentatia tehnica industriala specifica
sectiilor de prelucrare a pieilor. Termeni
specifici exprimati in limba roméanad si intr-o
limbd de circulatie internationala.

5.1.1. 5.2.1. 5.3.1. Procese tehnologice de confectionare a
5.1.2. 5.2.2. 5.3.2. produselor din piele si inlocuitori de piele
5.1.3. 5.2.3. 533. - Materii prime §i materiale utilizate pentru
5.14. 524. 534. confectiile din piele si inlocuitori.
5.1.5. 5.2.5. 535. - Procese tehnologice de confectionare specifice
5.1.6. 5.2.6. 5.3.6. obtinerii produselor de incéltiminte i
5.2.7. 5.3.7. marochindrie. Definitie, etape, operatii,
5.2.8. 5.3.8. semifabricate, utilaje specifice.
529 5.3.9. - Stanta de croit, masina de cusut cu coloani,
5.2.10 masina de cusut cu brat — parti componente,
5.2.11 functionare, manuiri specifice operatiilor de

deservire, NSSM si PSI specifice.

- Defecte de confectionare a reperelor produselor
din piele si inlocuitori. Cauze si modalitati de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmdérirea
corectitudinii operatiilor tehnologice executate.

- NSSM si PSI specifice sectiilor de confectii ale
produselor din piele si inlocuitori.

- Documentatia tehnicd industriald specifica
sectiilor de confectii ale produselor din piele si
inlocuitori. Termeni specifici exprimati in limba
romana si intr-o limbé de circulatie
internationala.




LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE  DOBANDIRII

REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Utilaje din filatura — lamlnor flaier, magina de filat

- Utilaje din tesdtorie — masina de bobinat, urzitor, masina de tesut

- Utilaje din tricotaje — masina de bobinat, masina de tricotat rectilinie

- Utilaje din confectii textile — masina de croit, masina de cusut simpla, masina de cusut Triplok

- Utilaje din confectii piele si inlocuitori — stanta de croit, masini de cusut cu coloana, magsini de
cusut cu brat

- Utilaje din finisaj textil — utilaj de vopsit / imprimat

- Utilaje din finisaj piele — butoi, masina de egalizat, pistol de pulverizat, masina de slefuit,
masina de stoluit

- Materii prime §i materiale: fibre, fire, teséturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, materiale
auxiliare pentru confectii textile si din piele

- Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gdmailie, ace de cusut

¢ SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Operatii tehnologice din industria textili si pielirie” se citeste liniar
datoritd asocierii dintre rezultatele invatirii si continuturile invitarii si se utilizeazi in stransi
corelatie cu Standardul de Pregitire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare
asociat unitatii de rezultate ale invatirii.

Rezultatele invitirii se dezvoltd prin ore de instruire teoretica, ore de laborator tehnologic si ore de
instruire practicd. Orele de instruire teoretica precum si cele de laborator tehnologic sunt efectuate
de catre profesorul de specialitate, iar orele de instruire practicd, de catre maistrul instructor de
specialitate/profesor de instruire practicd. Celor doi le va reveni libertatea de a distribui orele
modulului pe teme, astfel incat si formeze elevilor rezultatele invatarii previzute in standard, firi a
depdsi, insd, numadrul de ore alocat prin planul de invatdmant fiecarui tip de instruire. Numarul de
ore alocat fiecdrei teme se realizeaza in functie de dificultatea acesteia, de nivelul de cunostinte
anterioare ale colectivului de elevi cu care se lucreazd, de complexitatea si varietatea materialului
didactic implicat in strategia didacticd, dar si de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre
colectivul de elevi instruit.

Continuturile se parcurg in ordinea datd de tabelul de corelare a rezultatelor invatirii cu
continuturile invatdrii, iar profesorii au obligatia de a le parcurge pe toate.

Activitatile de invatare se realizeazi in sala de clasd, in laboratorul/cabinetul de specialitate si in
atelierul de specialitate din scoald sau de la agentii economici de profil. Locul de desfasurare a
activitatii, formele de activitate, metodele, materialele didactice, figsele de lucru si de documentare
trebuie si se coreleze cu rezultatele invitdrii si continuturile asociate lor.

Pentru eficientizarea procesului de predare - invatare-evaluare, profesorul trebuie si-si proiecteze
din timp activitatea didacticd prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de
observatie, fise de evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor,
masinilor si utilajelor necesare precum si a spatiului de lucru. Foarte utild in dezvoltarea abilitatilor
si atltudmllor descrise in SPP si in currlculum este ﬁsa de lucru spec1ﬁca mstru1r11 practlce in care
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Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitdti de invétare vizeaza:

aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

imbinarea si alternarea sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programats, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitétile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelari, metoda
ciorchinelui etc;

folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijat3, simularea etc.;

insugirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiinificd, studiul de caz etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, bibliotecd virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobéndirea rezultatelor invétarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invétare:

Activitdti de documentare;

Vizionéri de materiale video;
Problematizarea;

Algoritmizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

fnvatarea prin descoperire;

Simularea;

Experimentul;

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitdti bazate pe comunicare si relationare;
Activitdti de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatérii vizate de parcurgerea modulului ,,Operatii tehnologice
din industria textild si pieldrie” autorii propun urmitoarele activitdfi de invétare, care se pot
utiliza in cadrul orelor de pregatire practicd prin laborator tehnologic si de instruire practica, de
exemplu, in cadrul temei nr.1 Procese tehnologice de filare:

Propuneri de activititi de inviitare pentru orele de laborator tehnologic:
- Exercitii de identificare a etapelor de transformare a materiilor prime pe parcursul proceselor




- Exercitii de identificare independentd a produselor finite: fire, tesaturi, tricoturi, piei finite,
produse confectionate.

- Exercitii de stabilire a fluxurilor tehnologice in filaturi.

- Observarea independenta a utilajelor folosite in filaturi.

- Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale laminorului.

- Descrierea independenta a principiului de functionare a laminorului.

- Identificarea pértilor componente si a organelor de lucru ale flaierului.

- Studii de caz privind principiul de functionare a flaierului.

- Identificarea pértilor componente si a organelor de lucru ale masinii de filat.

- Descrierea independenta a principiului de functionare a masinii de filat.

- Studiul de caz privind defectele de executie in filaturi.

- Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica utilizata in filaturi.

- Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba striind pentru identificarea termenilor de
specialitate din documentatia tehnica utilizata in filaturi.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practici:

- Exercitii de selectare a materiilor prime: fibre, fire, tesituri, tricoturi, piei, inlocuitori de piele.

- Exercitii de selectare a semifabricatelor specifice proceselor tehnologice din textile si pielarie.

- Exercitii de selectare independents a utilajelor folosite in filaturi.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a laminorului.

- Exercitii de utilizare corecti a laminorului sub supraveghere.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a flaierului.

- Exercitii de utilizare corecti a flaierului sub supraveghere.

- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinii de filat.

- Exercitii de utilizare corecta a masinii de filat sub supraveghere.

- Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sanatatea si securitatea in munci si si prevenire
si stingere a incendiilor specifice masinilor din filaturi.

- Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sanatatea si securitatea in munca si §i prevenire
si stingere a incendiilor specifice filaturilor.

- Exercitii de identificare a defectelor de executie in filaturi.

- Exercitii de recunoastere a cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor in filaturi.

- Utilizarea Figei de autoevaluare pentru urmdrirea corectitudinii operatiilor tehnologice executate
in filatura.

- Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica utilizata in filaturi.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de lucru in perechi pentru activitatea
practicd cu tema: Procese tehnologice de filare din cadrul lectiei: Utilaje folosite n filaturi -
Laminorul —- constructie, functionare.

Pentru desfasurarea lectiei aplicative se va utiliza Tehnica Géndifi - Lucrati in perechi —
Comunicati.

Lucrul in perechi este o metoda utilizatd impreuna cu problematizarea, invatarea prin descoperire si
studiul de caz, dezvoltd capacititile elevilor de a lucra impreuna- componentd importantd pentru
viata si pentru activitatea lor profesionala viitoare §i este important pentru autodescoperirea de citre
elevi a propriilor capacititi si limite, pentru autoevaluare.
Avantajele lucrului pe perechi sunt:

- dezvoltarea abilitatilor de comunicare

- facilitarea formarii unor practici de munci eficace

- asigurarea accesului la idei si informatii
monitorizarea realizarilor si oferirea de feedback.
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Lectia se desfagoard in laboratorul tehnologic/cabinetul de specialitate. Pentru realizarea activitatii
sunt necesare documente specifice: fisa de documentare, fisa de lucru cu sarcina de lucru si cu
schema tehnologicd a laminorului. Se stabilesc elevii din perechile de lucru. Utilizdnd fisa de
documentare ce contine denumirea elementelor componente si ale mecanismelor specifice
laminorului, cadrul didactic prezinti sarcina de lucru elevilor, inméanandu-le fisele de lucru.

Elevii sunt solicitati sd identifice, individual, pe schema tehnologicd din fisa de lucru, pozitia
mecanismelor si sa explice functionarea laminorului, in timpul stabilit prin fisa de lucru.

In prima parte a activitatii, fiecare elev gdndeste rezolvarea sarcinii de lucru.

In partea a doua se lucreazd in pereche, elevii confrunta rezultatele obtinute intre ei, compara
rezultatele i se ajunge la o variantd comuna, agreatd de ambii elevi. Fiecare pereche rezuma pe fisa
de lucru concluziile la care a ajuns privind pozitia mecanismelor laminorului pe schema tehnologica
$i principiul de functionare a acestuia.

In partea a treia, rezultatele sunt comiinicate clasei si cadrului didactic, care ofera feedback.

in cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
Cunostinte: 5.1.3. Descrierea modului de functionare a utilajelor

Abilitati: 5.2.6. Autoevaluarea corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza fisei de
evaluare; 5.2.8. Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
5.2.9. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate; 5.2.11.
Prelucrarea informatiilor dobdndite din documentatia tehnicd

Atitudini: 5.3.5. Incadrarea in normele de timp stabilite; 5.3.8. Colaborarea cu membrii echipei de
lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd; 5.3.9. Asumarea, in cadrul echipei de
la locul de muncad, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determini masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregitire profesionali.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continud:
= [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sid se deruleze dupd un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
= Va firealizata de cétre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
b. Finala:
= Realizatd printr-o probd cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Sugerdm urmaitoarele metode si instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;
e Liste de verificare;
e Q@rile de evaluare criteriali;
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Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
o Lucrarea practica finala,
o Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului si se utilizeze atét evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru exemplificare, echipa de autori propune ca metodi de evaluare - autoevaluarea, iar ca
instrument de evaluare - grila de autoevaluare criteriali.

Autoevaluarea este un demers care indeplineste o functie de reglare/autoreglare a actului de
invatare. Autoevaluarea este posibild §i necesard intrucat serveste cunoasterii de sine
(autocunoagterii) si dezvoltarii constiintei de sine, aspecte esentiale ce vor da fiecaruia posibilitatea
sd descopere, cu timpul, sensul propriei valori, premisa necesari oricarei depasiri.
Utilizata in cadrul activitatii de invatare prezentate, autoevaluarea permite elevului:

- aprecierea propriilor performante in raport cu rezultatele invatarii,
sd compare nivelul la care a ajuns cu nivelul cerut de rezultatele invatirii si de standardele

profesionale,
- sd-si dezvolte un algoritm propriu de invatare,
sd-si autoevalueze si valorizeze cunostintele, abilitatile, atitudinile referitoare la dezvoltarea

profesionala.
Avantajele metodei autoevaludrii

- Elevul nu se simte "controlat”, ci sprijinit.

- Elevul exercita rolul de participant la propria sa formare profesionala.

- Profesorul este mai mult un organizator al situatiilor de invatare si un element de legitura

intre elev si colegi.

Dezavantajele metodei autoevaludrii

- Trebuie atent supravegheata de profesor.

- Autoevaluarea este o abilitate care trebuie formata. Elevii care nu s-au autoevaluat vreodati

au nevoie de indrumare pentru a se obisnui cu procesul.

1

Grilele de evaluare criteriala pot fi utilizate in evaluarea muncii individuale sau de grup. Elevii pot
folosi aceleasi grile de evaluare criteriald pentru autoevaluare, individual sau pentru grup, cit si
pentru interevaluare.

Motivul principal pentru care se utilizeaza grilele de evaluare criteriald este ameliorarea calitatii
activitétilor de invatare. Ele definesc asteptari clare si implica elevii sa fie responsabili pentru ceea
ce au creat. Utilizarea grilelor aduce dupi sine capabilitatea elevilor de a articula ceea ce au invitat
si de a recunoaste de ce au nevoie pentru a avea succes. Grilele de evaluare criteriald sunt
instrumente de evaluare care determind comunicarea clard intre profesori si elevi, elevi si elevi.
Aceastd comunicare permite oricui factor implicat sa inteleagd asteptirile si si asigure rezultatele
invatdrii si succesul.

Elevii si parintii care sunt obisnuiti cu notele obtinute prin teste si chestionare trebuie si invete
modul in care notele derivate din grile reflectd o larga varietate de cunostinte, capacititi si procese
prm comparatie cu metodele tradltlonale Este 1mportant sa se comumce cum se folgsestoan

A7 W
pot evita neinte[egerile prin prezentarea unor exemple de grile si a modului de cal yrotei stfe

incat elevii si pdrintii lor vor invita rationamentul din spatele notarii cu gri e]e gf evaluare
criteriald.
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Grilele de evaluare criteriala oferd cateva avantaje pentru evaluare:
- Performanta elevilor este imbunatatita prin ilustrarea clard a modului in care activitatea lor
este evaluatd si prin ilustrarea a ceea ce se asteapta de la ei.
- Elevii devin evaluatori mai buni ai calititii propriei munci.
- Elevii au un feedback mai informativ referitor la punctele lor forte si la zonele care necesita

ameliorare.

- Elevii sunt avertizati in legétura cu criteriile pe care le vor folosi pentru a furniza feedback

colegilor lor sau pentru a se autoevalua.

- Criteriile sunt stabilite in termeni specifici.

- Evaluarea este mult mai obiectiva si consistenta.

- Timpul necesar evaludrii muncii elevului se reduce.
- Progresul este masurat si documentat, prin comparatie cu standardele.

Grilele de evaluare criteriala apar intr-o varietate de forme si la diferite niveluri de complexitate,
dar toate au niste trasdturi comune:
. sunt focalizate pe masurarea obiectivelor stabilite care sunt deseori definite prin criterii
specifice sau dimensiuni (ale rezultatelor invétirii, ale performantei, comportamentului sau

calitatii)

. descriu performanta pentru fiecare criteriu (trisatura) la diferite niveluri, prin descriptori.

Instrumentul] de evaluare se aplica rezultatelor invatarii dezvoltate in cadrul lectiei Utilaje folosite
in filaturi - Laminorul — constructie, functionare, in care s-a utilizat metoda descrisa mai sus.

Grila de autoevaluare criteriald a indeplinirii rezultatelor invatarii:

Data:
Elevul
Echipa:
Criterii Descriptori multipli
specifice

Descrierea Eu am atins pe Eu am indeplinit |[Eu am findeplinit| Eu am incercat
modului de deplin scopul sarcina bine. sarcina in cea mai|sd indeplinesc
functionare a | sarcinii, incluzénd mare parte. sarcina, dar am
utilajelor interpretéri si reusit in micd

supozitii bine masura.

géandite si detaliate.

10 9 8 7
Utilizarea Eu am demonstrat | Eu am demonstrat | Eu am demonstrat { Eu am reusit si
corecta in utilizarea corectd a |utilizarea corecti a {utilizarea corectd | demonstrez
comunicare a | vocabularului vocabularului in cea mai mare | utilizarea
vocabularului | comun si de comun si in cea parte a corectd a
comun §i a specialitate. mai mare parte a | vocabularului vocabularului
celui de vocabularului de |comun sia comun, dar nu i

specialitate. vocabularului de | a vocabularului
specialitate. de specialitate.
9 8 7

)
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Criterii Descriptori multipli
specifice

Comunicarea/ |Euam comunicat Eu am comunicat |Eu am comunicat |Eu am terminat
Raportarea ideile si datele datele in mod ideile si datele. identificarea si
rezultatelor eficient, am ridicat | eficient. nu am putut si
activitatilor intrebéri interesante comunic ideile
profesionale si provocatoare si prea bine.
desfasurate am depdsit

asteptarile.

10 9 8 7
Incadrarea in Am  folosit tot| Am lucrat bine in | Am lucratbine o | Am lucrat fird
normele de timpul pe care l-am|in timpul pus la{parte din timp. sd gestionez
timp stabilite [avut la dispozitie | dispozitie. eficient timpul.

productiv.

10 9 8 7
Asumarea, in Am tratat sarcina de| Am ftratat sarcina | Am tratat sarcina | Am tratat
cadrul echipei [lucru cu cea mai|de lucru cu|de lucru cu sarcina de lucru
delaloculde |mare responsabilitate i [ oarecare cu mai putind
munci, a responsabilitate i | asumare. responsabilitate §i | responsabilitate
responsabilititii | asumare. asumare. si asumare.
pentru sarcina ) 9 g
de lucru primita 0 7
Colaborarea cu|M-am implicat activ { M-am implicat si | De obicei am Nu am
membrii si am contribuit la | am contribuit la ascultat ce aveam | contribuit
echipei de lucru | rezolvarea sarcinii | rezolvarea sarcinii | fiecare de spus. améndoi cu
in scopul | de lucru. de lucru. eforturi egale la
indeplinirii sarcind.
sarcinilor de la
locul de muncz |10 9 8 7
Prelucrarea Am utilizat eficient | Am prelucrat | Am prelucrat, in|Am utilizat o
informatiilor informatiile din informatiile  din|cea mai mare|parte din
dobandite din | documentatia documentatia parte, informatiile | informatiile
documentatia | tehnica. tehnica. din documentatia | documentatiei
tehnica tehnica. tehnice.

10 9 8 7
Total 60 54 48 42

Notarea folosind grilele de evaluare criteriala: Utilizarea grilelor de evaluare criteriald pentru a da

note la sarcinile de lucru care vizeaza performante practice necesita educarea elevilor si a pér'
obisnuiti cu testele si chestionarele. Notele derivate din grilele de evaluare criteriali reflee

.2 -
varietate de cunostinte, capac1tat1 strategii si procese fatid de metodele traditionale, . ~,‘ 5
ele necesita o intelegere mai soﬁstlcata a calltatu s

punctajului obtinut se imparte la 6.
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MODUL II: PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

e Noti introductivi

Modulul ,,Planificarea activititii proprii”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificari profesionale din domeniul de pregitire profesionald Industrie textilé si pieldrie, face parte
din cultura de specialitate §i pregatirea practica aferente clasei a X-a, invatdmant profesional.
Modulul are alocat un numér de 224 ore/an, conform planului de invitimant, din care :

= 192 ore/an — instruire practica

Modulul ,Planificarea activitiifii proprii” este centrat pe rezultate ale invitirii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare angajdrii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-urile corespunzatoare calificarilor profesionale de nivel 3, din
domeniul de pregitire profesionald Industrie textild si pieldrie sau in continuarea pregitirii intr-o
calificare de nivel superior.

¢ STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatirii

URI 6: PLANIFICAREA ACTIVITATII
PROPRII
Rezultate ale invatirii
codificate conform SPP

Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invitirii

6.1.1. 6.2.1. 6.3.6. Planificarea activitatii proprii.
6.2.2. 6.3.7. Actiunile specifice pentru planificarea activitatii
6.2.10. proprii desfisurate individual §i 1in cadrul

echipei de lucru:

aprovizionarea cu materii prime, materiale,
semifabricate §i materiale auxiliare, curitarea
locului de muncd si pregitirea utilajului —
definitii, scop, efecte ale planificirii corecte a
activitétii proprii.

6.1.2. 6.2.3. 6.3.2 Ergonomia locului de munci:

6.1.3. Principii ergonomice generale.

Conditii de lucru specifice locului de munci:

- definitia locului de munca;

- elemente componente ale locului de munci:
mijloace de munci, obiectele muncii, forta de
muncd, conditii generale de munca ( iluminat,
temperaturd, zgomot, prevenirea riscurilor de
accidente), pentru domeniul textile-pieldrie;

- ergonomia locului de muncd: dimensiuni
ergonomice la locurile de muncd in pozitie
sezand; conﬁgurare ergonomicd la locul de
muncd in picioare; configurare ergonomxca a

locul de munc3 in picioare;
corpului fa locul de muncéd in g

6.14. 6.2.4. 6.3.6. Aprovizionarea locului deml‘l_'i'q'ie (\'k T
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6.2.10. 6.3.8 - operatii de aprovizionare a locului de munca.
6.2.11. - sarcini proprii in cadrul echipei pentru :
alimentarea locurilor de munca cu materie prima,
semifabricate, materiale auxiliare pentru utilaje
din domeniul textile — pielérie (filaturd, tesatorie,
tricotaje, confectii textile si din piele, finisaj
textil, tabacarie)
6.1.5. 6.2.5. 6.3.1. Curitare si ungere a utilajelor de la locul de
6.1.6. 6.2.6. 6.3.3. muncé:
6.1.7. 6.2.7. 6.3.4 1. Curétarea utilajelor de la locul de munca
6.1.8. 6.2.8. 6.3.5. - materiale, unelte si echipamente utilizate la
6.1.9. 6.2.9. 6.3.6. curdtarea utilajelor - descriere, functionare (perii,
6.2.10. 6.3.7. lavete, maturd, saci pentru colectarea
6.2.11. 6.3.8 impuritatilor);

- locuri de curdtare a utilajelor din domeniul
textile — pieldrie (filaturd, tesdtorie, tricotaje,
confectii textile si din piele, finisaj textil,
tabicarie)

- grafice de curdtare §i normative de timp pentru
executia operatiilor (periodicitatea curatdrii, ore
de curdtare, intervalul dintre doud interventii);

- norme pentru sindtatea si securitatea in munca
(NSSM), prevenirea si stingerea incendiilor
(PSI) si de protectie a mediului, la realizarea
operatiilor de curatare ( zone cu risc de accidente
si mdsuri de prevenire a accidentelor;
depozitarea degeurilor in recipiente: cutii, saci,
containere; spatii de depozitare a deseurilor:
zone aerisite, fird surse de foc in apropiere);
Sarcini proprii in cadrul echipei pentru curitarea
utilajelor de la locul de munci.

2. Ungerea utilajelor de la locul de munca

- lubrifianti (definitie, rol , efectele economice,
clasificare);

-sisteme de ungere (definitie, clasificare);

- locuri de ungere specifice utilajelor din
domeniul textile pieldrie (filaturd, tesatorie,
tricotaje, confectii textile si din piele, finisaj
textil, tibacirie);

- grafice de ungere a utilajelor si normative de
timp pentru executia operatiilor (periodicitatea
ungerii, intervalul dintre doud interventii);

- NSSM, PSI si de protectie a mediului, la
realizarea operatiilor de ungere ( zone cu risc de
accidente si masuri de prevenire a accidentelor;
depozitarea deseurilor in recipiente: cutii, saci,
containere; spatii de depozitare a deseurilor:
zone aerisite, firé surse de foc in apropiere);
Sarcini proprii in cadrul echipei pentru ungerea
utilajelor de la locul de munca.
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATIHI
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Magina de filat cu inele

- Masina de tesut

- Utilaj de vopsit

- Magsina de tricotat rectilinie

- Magsina simpla de cusut

- Materii prime: semitort, fire, teséturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, atd de cusut, adeziv

- Ustensile §i materiale pentru curdfare: perii, lavete, mituri, pistol pentru curtat trenul de

laminat, detergent, solvent, apa

- Ustensile si materiale pentru ungere: pompa de ungere, uleiuri, unsori

- Normative de timp, grafic de curdtenie, grafic de ungere

- Figa tehnicd a produsului ce urmeaza a fi realizat

¢ SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile programei modulului ,,Planificarea activititii proprii”, trebuie si fie abordate intr-
o maniera integratd, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregitire al elevilor.
Se vor parcurge confinuturile invétarii in totalitatea lor in ordinea precizati in tabelul de mai sus.

Numarul de ore alocat fiecérei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Planificarea activititii proprii” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se recomandi a se
desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practici din unitatea
de invatdmant sau de la agentul economic, dotate conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea practicd in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea de
invatamant sau de la agentul economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care s fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecirui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educationale speciale (CES).

Aceste activitati de invatare vizeaza:

» aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

* fimbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cub
mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia s
ciorchinelui, etc; / \

= folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlociti a elevulfiff ébleci‘e >
cunoagterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experiment ,aictmta’;lle i/de

documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.; N/ //
Y
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= finsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invétare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invitarii, pot fi derulate urmétoarele activitafi de invitare:
e Activitifi de documentare;

Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);

Problematizarea;

Demonstratia;

fnvatarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;

Activititi de lucru in grup/ in echipa.

Pentru parcurgerea modulului ,,Planificarea activitatii proprii”, in functie de locul unde se
realizeazd instruirea practicd (atelierul scolar sau in fabrica-filatura, {esatorie, tricotaje, confectii ) se
recomanda urmdtoarele activitdti practice de invatare, cu caracter orientativ, putand fi multiplicate
si adaptate profilului profesional:
- Exercitii practice de stabilire a pozitiei corpului in timpul lucrului in functie de tipul acestora:
sezand sau 1n picioare.
- Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica.
- Exercitii de curdtare a masinilor din atelierul de instruire practica, cu respectarea graficelor de
curatare si a timpului alocat, folosind materialele speciale de curatire (perii, métura, pensula);
- Exercitii de identificare a locurilor de ungere la masinile si utilajele din domeniul industriei
textile si pieldrie si notarea lor in fisa de lucru;
- Executarea, sub supraveghere, a ungerii masinile si utilajele din domeniul industriei textile si
pieldrie, cu respectarea graficelor de ungere si a timpului alocat;
- Exercitii de realizare a curatarii mesei de lucru a masinii de croit cu cutit bandé, cu respectarea
graficelor de curatare si a timpului alocat;
- Exercitii de realizare a curatérii partii inferioare a capului masinii simple de cusut in zona
apucitorului cu pensule si lavete, cu respectarea graficelor de curitare si a timpului alocat;
- Executarea ungerii pértii exterioare a tijei acului la masina simpla de cusut, cu respectarea
graficelor de ungere si a timpului alocat;
- Completarea cu ulei a pompei centrale de la masina simpla de cusut;
- Exercitii practice de aplicare a normelor de protectie a muncii si a normelor de protectie si
stingere a incendiilor in atelierele scolare;
- Exercitii practice de aplicare a normelor de protectie a muncii in textile-pielarie;
- Exercitii practice de aplicare a normelor de protectie si stingere a incendiilor in textile-pielarie;
- Exercitii practice de aplicare a regulilor de protectie a muncii la masinile specifice domeniului
textile-pielarie.

1 de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare participativ —
P KTUPe; pentru lectia: "Locuri de ungere specifice utilajelor din sectiile de

cnfeg}i” leé‘t d’q omunicare de noi cunostinte

Me?ﬁﬂa lugzilui pe grupe, insotitd de problematizare, studiu de caz si invitare prin

%&operlre armargstd dezvoltarea si exersarea gandirii, a capacitdtii de a lua decizii intemeiat

ake u\qtate smruép iz4 interactiunea directd in cadrul grupului.

\.\\.‘J
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Organizarea activititii constd in Impartirea acesteia in grupe de céte 3- 4 elevi. Toti elevii
primesc fisa de documentare, iar fiecare grupi de elevi primeste o figd de lucru — insotita sau nu si
de alte materiale. Elevii sunt solicitati s studieze materialele primite si sa rezolve sarcinile din fisa
de lucru. La expirarea timpului de lucru, fiecare grupa, printr-un reprezentant — prezintd rezultatul
activitatii grupei. Profesorului ii revine sarcina de a da solutiile corecte ale tuturor fiselor de lucru.
Lectia se organizeazi astfel:

e Se comunicd, de citre profesor, titlul noii lectii si se instruiesc elevii cu privire la noua
metoda de abordare a lectiei;

e Se distribuie fiecdrui elev cite o fisd de documentare care contine informatii cu privire la
tema lectiei ,, Locuri de ungere specifice utilajelor din sectiile de confectii’’;

e Se solicita elevilor sé se organizeze in grupe de lucru de cite 3 - 4 elevi;

e Se organizeazi punctele de lucru de céite 3 - 5 locuri prin rearanjarea mobilierului;

Se distribuie fiecarui elev fisa de documentare si fiecarei grupe, cu céte o imagine a unui

utilaj din sectiile de confectii, solicitdnd eleviilor s& identifice locurile de ungere i si

precizeze tipul de lubrifiant utilizat;
e Se distribuie fiecdrei grupe cate o fisd de lucru in care si noteze raspunsurile la cerintele
prezentate anterior;
e Fiecare grupd trece la rezolvarea sarcinii, iar, dupa expirarea timpului avut la dispozitie, va
prezenta, printr-un lider, solutiile gisite.
o La finalul lectiei, profesorul:
o prezintd solutiile corecte;
o evidentiaza grupa sau grupele care au lucrat cel mai bine ( s-au incadrat cel mai bine
in timpul de lucru si au avut cele mai multe solutii corecte );
o numeste grupa / grupele care nu s-au incadrat in timpii de lucru — daca acest lucru
exista;

In timpul rezolvarii sarcinii de lucru de citre elevi, profesorul are rolul:
e sd indrume elevii / grupele care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinilor;
sd coordoneze activitatea, astfel incét grupele si se incadreze in timpii de lucru;
sa asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinilor de lucru;
sa dirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date;
Metoda lucrului pe grupe este insotitd, in acest caz, de problematizare, studiul de caz,
invatare prin descoperire §i conversatie euristicd. Aceastd metodi faciliteaza atit dobandirea
abilitatilor tehnice, cét si a abilitatilor de lucru in echipa si de comunicare.

Astfel, in cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmitoarele rezultate ale
invatarii:

Cunostinte: 6.1.5. Locuri de curdtare si ungere a utilajelor de la locul de munci;

6.1.6. Unelte, echipamente si materiale utilizate la curatarea si ungerea utilajelor

Abilitati: 6.2.5. Identificarea locurilor de curatare si ungere a utilajelor de la locul de munci

6.2.6. Selectarea uneltelor, echipamentelor si materialelor utilizate la curatarea si ungerea utilajului
de la locul de munci; 6.2.7. Efectuarea operatiilor de curatare a locului de munca cu respectarea
graficelor de curétare si a timpului alocat; 6.2.10.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului
comun si a celui de specialitate; 6.2.11. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitifilor
profesionale desfasurate

Atitudini: 6.3.5. Respectarea cu strictete a graficelor de curdtare si ungere a-utildjeler;
Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilititii pentru sar¢ina de lucm\pr{' ;
6.3.8. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul planificarii activitagij. )’2

t _
o SUGESTII PRIVIND EVALUAREA Va\ )
\
\'\s‘““"-—. 55

R
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Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind méasura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregétire profesionali.
Evaluarea rezultatelor invatérii poate fi:
a. Continud:
® Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invétare ale elevilor.
= Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizatd de citre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostinele,
abilitafile si atitudinile specificate in standardul de pregitire profesionala.
b. Finala:
= Realizatd printr-o probd cu caracter integrator la sféarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilititilor si
atitudinilor.
Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;
e Fise test;
o Fise de autoevaluare/ interevaluare;
e Teste docimologice;
e Fisa de evaluare a lucrarii practice.
Propunem urmaitoarele metode si instrumente de evaluare finala:
Portofoliul,
Testul sumativ.
e Lucrarea practica.
e Fisa de evaluare a lucrarii practice.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului si se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cét si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invétarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia descrisé la sugestii metodologice, colectivul de autori propune urméitoarea activitate
practicd de evaluare: Realizati ungerea utilajului de la locul de muncd, parcurgdnd urmdtorii
pasi:

Verificati existenta graficului de ungere a utilajului.

Solicitati informatii in cazul lipsei graficului de ungere

Interpretati informatiile privind ungerea utilajului de la locul de munci.

Executati operatiile de ungere, respecténd indicatiile din grafic.

Referitor la operatia de ungere executata, completati tabelul de mai jos, conform cerintelor:

DR W=

Nr. crt. Zona de ungere Materiale si ustensile folosite
1.

Timp de lucru: 30 minute

Evaluarea vizeaza atingerea urmatoarelor obiective:
1. Realizarea operatiei de ungere a unui utilaj din sectiile de confectii.
pisnuinta de a lucra cu fige de documentare.

crérii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa de
sld/de grup a lucrdrii practice, care poate avea urmétoarea structura:
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Fisa de evaluare individuali/de grup a lucririi practice

Punctaj
Criterii de Indicatori de realizare Observatii
realizare Maxim | Acordat
Aplicarea normelor ergonomice specifice 4
Primirea si locului de munca.
planificarea sarcinii | Interpretarea graficelor de ungere in 8
de lucru vederea executdrii operatiilor de ungere
Descrierea modului de executie a operatiei 10
de ungere a utilajului.
Alegerea uneltelor, echipamentelor si 8
materialelor adaptat3 sarcinii de lucru.
Operatiile de ungere sunt realizate cu 25
Realizarea sarcinii | respectarea documentatiei tehnice
de lucru Folosirea corespunzitoare a utilajelor, 10
echipamentelor de lucru si de protectie.
Incadrarea in timpul alocat operatiilor de 10
ungere
Prezentarea calititii operatiilor de ungere 6
Prezentarea si executate
promovarea sarcinii | Prezentarea propriei activitati practice in
realizate cadrul echipei si argumentarea 4
importantei realizarii planificarii activititii
la locul de munca
Vocabularul comun si terminologia de
specialitate de folosita corect in scopul 5
raportdrii realizérii sarcinii de lucru.
Punctaj din oficiu 10
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
e BIBLIOGRAFIE
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e Noti introductiva

Modulul ,,Elemente de design”, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru calificiri
profesionale din domeniul de pregitire profesionald Industrie textild si pieldrie, face parte din
cultura de specialitate si pregitirea practici aferente clasei a X-a, invitimant profesional.
Modulul are alocat un numar de 96 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

. 64 ore/an — laborator tehnologic

Modulul ,,Elemente de design” este centrat pe rezultate ale invatirii si vizeazd dobandirea de

SPP-urile corespunzétoare calificirilor profesionale de nivel 3, din domeniul de pregitire
profesionald Industrie textila §i pieldrie sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel
superior.

¢ STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatarii

URI 4: UTILIZAREA ELEMENTELOR
DE DESIGN PENTRU REALIZAREA
PRODUSELOR SPECIFICE
DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE

Rezultate ale invitirii
codificate conform SPP

Cunostinfe Abilitati Atitudini Continuturile invitirii

4.1.1. 4.2.1. 43.1. Designul, domeniu general al activititii
4.2.9. umane: definitii ale designului general, de
4.2.10. produs, ambiental si grafic

Designul vestimentar: definitii generale si
specifice, aspecte ale designului vestimentar -
structurale, functionale, decorative, acceptii,
elemente si principii de baza, scurt istoric

413 4.2.1. 4.3.2. Studiul culorilor
4.23. 4.3.3. - Clasificarea culorilor. Nuante. Game de culori
4.2.4. 4.3.4. - Efectele psihologice ale culorilor. Descrierea
4.25. efectelor psihologice determinate de diferite
4.2.9. tipuri de culori
4.2.10. - Legile culorii
- Expresivitatea i armonia culorilor in
vestimentatie

- Aplicarea legilor culorilor in obtinerea
nuantelor si a diferitelor game de culori
- Alegerea materialelor textile si a accesoriilor
respectand legile armoniei culorilor

43.1. Desenul dupi naturi

- Materiale folosite la executarea desenelor dupa
natura

- Modele folosite in desenul dupa natura

- Procedee tehnice folosite la executarea
desenului dupd naturd (tehnica acuarelei, tehnica

dpaftire profesionala: Industrie textila si pielarie
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guasei, tehnica grafica, tehnica colajului, tehnica
desenului in creion, tehnica imprimdrii, tehnica
desenului pe calculator etc).

- Reprezentdri de modele utilizate in desenul

dupé natura
4.1.4. 4.2.1. 4.3.5. Elemente de bazi ale desenului decorativ
4.2.6. 4.3.8. - Punctul decorativ
4.2.9. - Linia decorativa
4.2.10. - Suprafata decorativa

- Compozitia decorativa

- Studiu privind modalitatea de utilizare a
elementelor decorative la produseler
vestimentare, de incéltiminte si de marochinarie.
- Realizarea de compozitii decorative, aplicand
elementele de bazi ale desenului decorativ

4.15. 42.1. 4.3.6. Studiul dupa obiecte de specialitate si crearea
4.27. 4.3.7. de modele mnoi (produse vestimentare,
4.2.8. 4.3.8. incéltdminte, marochinarie)
4.29. - Structura produselor de imbricaminte,
4.2.10. incéltdminte si marochindrie

- Identificiri de produse vestimentare
(imbricdminte, incaltdminte si marochinarie) si
descrierea structurii acestora

- Forma reperelor produselor vestimentare,
incéltdminte §i marochindrie

- Principiile estetice care stau la baza studiului
(natura si aspectul materialelor, armoniile de
culoare, destinatia produselor, linia modei si
cerintele clientilor)

- Stilizarea decorativa

- Realizarea de planse, utilizind stilizarea
elementelor din naturd (flori, frunze, animale
etc.)

- Crochiul

- Realizarea de crochiuri — dupa obiecte (produse
vestimentare, incal{dminte, marochindrie) si din
imaginatie — respectdnd principiile estetice ale
studiului obiectelor

- Crearea de modele noi, respectdnd principiile
estetice ale studiului obiectelor (produse
vestimentare, incéltiminte, marochindrie)

o v
LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTEBO\{%;;ELTE /$I /
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCU; Il

Domeniul de pregatire profesionald: Industrie textil3 si pieldrie
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TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Produse de imbraciminte, incéltiminte si marochinarie;

- Repere prelucrate ale produselor de imbricaminte si incéltiminte;

- Reviste de modi;

- Plange cu nuante si game de culori;

- Plange cu compozitii decorative;

- Schite ale produselor vestimentare, produselor de inciltiminte si marochinérie; crochiuri pe

diferite teme;
- Mostre de materiale textile de baza si auxiliare;
- Instrumente de lucru: truse de desen artistic.

¢ SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Elemente de design” trebuie sé fie abordate intr-o maniera integrata,
corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Numarul de ore alocat fiecérei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Elemente de design” are o structura flexibild, deci poate incorpora, in orice moment
al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregétirea se recomandi a se desfasura in
laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea de invatimant, dotate conform
recomanddrilor mentionate mai sus.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecirui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educationale speciale (CES).

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

= imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupad diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda
Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia
Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda ciorchinelui, etc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitad a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

= fnsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd

indiréajrezultatelor invatdrii, pot fi derulate urmatoarele activititi de invatare:
o ‘Aotjvitas ;! documentare;
o~
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Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invatarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simuléri;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitdti de lucru 1n grup/ in echipa.

Propuneri de teme/activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Realizarea desenelor dupd naturd (peisajul, naturd statici, portretul), folosind diferite
modele si aplicind procedeele tehnice specifice (tehnica acuarelei, tehnica guasei,
tehnica graficd, tehnica colajului, tehnica desenului in creion, tehnica imprimirii,
tehnica desenului pe calculator etc).

Studiu privind expresivitatea si armonia culorilor in vestimentatie.

Combinarea culorilor in decorarea produselor vestimentare, de incal{iminte si
marochindrie.

Selectarea si utilizarea diferitelor tipuri de culori, in functie de efectele psihologice ale
acestora, pentru decorarea unor obiecte din diferite domenii (mediul ambiental,
decoratiuni interioare, vestimentatie etc).

Obtinerea nuantelor si a gamelor de culori, aplicand legile culorii, utilizate in decorarea
unor obiecte vestimentare.

Studiu privind efectele psihologice determinate de diferite tipuri de culori.

Combinarea materialelor textile si a accesoriilor respectand legile armoniei culorilor.
Realizarea unor desene decorative prin utilizarea punctului decorativ.

Realizarea unor desene decorative prin utilizarea liniei decorative.

Realizarea unor desene decorative prin combinarea punctului si a liniei decorative.
Decorarea suprafetei unui material textil/ansamblu vestimentar, respectdnd legile
armoniei culorilor.

Selectarea materialelor textile si a accesoriilor pentru realizarea unor ansambluri
vestimentare, respectand legile armoniei culorilor.

Realizarea de compozifii decorative aplicind elementele de bazid ale desenului
decorativ.

Realizarea de planse utilizdnd stilizarea elementelor din natura (flori, frunze, animale,
etc).

Realizarea de crochiuri — dupd obiecte (imbracaminte, incaltiminte §i marochinarie) si
din imaginatie — respectand principiile estetice ale studiului obiectelor.

Descrierea independenta a structurii unor produse de imbraciminte si de incaltdminte.
Crearea de modele noi, respectind principiile estetice ale studiului obiectelor (produse
vestimentare, incél{aminte, marochinarie).

Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textila si pielarie
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Activitatea practicd se va desfasura in laboratorul tehnologic. Se recomandad ca laboratorul
tehnologic sd fie dotat cu cel putin un computer conectat la internet, in vederea accesdrii site-ului
Institutului Pantone www.pantone.com, sau a oricérei alte surse web necesare realizarii activititilor
specifice modului.

Prin aplicarea acestei metode se va urméri dobandirea cunostintelor si competentelor de utilizare a
culorilor in vestimentatie, prin evidentierea expresivititii si armoniei acestora. Aplicarea culorilor
poate fi realizatd atit pentru imprimeuri, cit si pentru accesorii vestimentare. Vor fi utilizate
cunostintele dobandite anterior, referitoare la nuante, game de culori si legile culorii. De asemenea,
vor fi necesare abilitdtile si atitudinile formate anterior de obtinere a nuantelor si a gamelor de
culori prin aplicarea independenta a legilor culorii.

Sunt vizate abilitatile de selectare a materialelor textile si a accesoriilor respectind legile armoniei
culorilor si formarea atitudinilor de asumare a responsabilitétii pentru aspectul materialului textil si
a accesoriilor selectate conform legilor armoniei culorilor, wutilizarea tehnologiei societdtii
informationale pentru documentarea necesard credrii noilor produse, comunicarea /raportarea
rezultatelor activitdtilor, conform SPP.

Rezultatele invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in cadrul acestei teme:

4.1.3.Studiul culorilor

4.2.1.Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

4.2.4. Obtinerea nuantelor si a gamelor de culori aplicand legile culorii

4.2.5. Selectarea materialelor textile si a accesoriilor respectind legile armoniei culorilor
4.2.10.Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

4.2.9. Utilizarea tehnologiei societétii informationale pentru documentarea necesara credrii noilor
produse.

4.3.3. Aplicarea independenti a legilor culorii in obtinerea nuantelor si a diferitelor game de culori
4.3.4. Asumarea responsabilitétii pentru aspectul materialului textil si a accesoriilor selectate
conform legilor armoniei culorilor

4.3.8.Asumarea initiativei in crearea noilor modele

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- schite de produse/tinute/ansambluri vestimentare;
- reviste de moda;
- instrumente de lucru: truse de desen artistic (acuarele, guase, creioane culorate, pensule,
creioane de desen);
- coli de hértie (orice format agreat);
- lipici/agrafe pentru expunerea planselor realizate.
- planse cu nuante si game de culori (palete de culori armonizate)
- computer conectat la internet pentru accesarea site-ului Institutului Pantone
www.pantone.com
Propunem impértirea clasei in grupe de céte 3 elevi. Fiecare grupa va avea sarcina si realizeze o
lucrare  practici reprezentdind wun ansamblu coloristic armonios pentru o tinutd
vestimentard/produs/ansamblu vestimentar. Fiecare grupd va primi o plansd cu schita unei
tinute/produs/ansamblu ~ vestimentar.  Schita va cuprinde doar conturul tinutelor
vestimentare/produsului/ansamblului vestimentar, suprafata acestora nefiind colorata.
ofesorul va pune la dispozitia fiecérei grupe o paleta de culori care se armonizeazi.
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Pe plansa cu tinuta vestimentard/produsul/ansamblul vestimentar vor fi mentionate: destinatia
ansamblului vestimentar, sezonul si materialul din care sunt confectionate piesele componente ale
ansamblului vestimentar. Tematica grupelor va fi diferits, impusi de profesor.

Fiecare elev va avea de realizat o sarcind specifica in cadrul grupei. La finalul activitatii se va

evalua

lucrarea

practica

reprezentind  ansamblul

coloristic

pentru o  tinuti

vestimentard/produs/ansamblu vestimentar realizata de fiecare grupi. Modul de organizare a
activitatii, precum si repartizarea individuali a sarcinilor permit atat evaluarea intregului grup, cét si
evaluarea fiecarui elev. Criteriile de evaluare a activitatii elevilor vor fi stabilite de profesor,
urmarind sugestiile pentru evaluare.

In cadrul fiecarei grupe, se vor imparti sarcinile individuale, conform fisei de mai jos. Fiecare grupi
va primi o figd de sarcini. Materiale necesare vor fi selectate de elevi, conform fisei de sarcini.
Fiecare elev poate interveni cu sugestii in activitatea celorlalti colegi de grupa.

Nr. | Elevul Sarcini de lucru Materiale necesare Observatii privind
crt. activitatea elevilor
1. | Elevul | Selectarea materialelor si a schite de | Elevii ce formeazi
1 instrumentelor utilizate la produse/tinute/ansam | grupul se consulti in
realizarea desenului. bluri vestimentare; legiturda cu modelul
Documentarea in vederea coli de hartie (orice | pentru imprimeu. Dupi
realizérii desenului. format agreat); stabilirea acestuia,
Alegerea si realizarea creion de desen Elevul 1 fincepe si
modelului pentru imprimeul execute sarcina, in timp
materialelor textile. ce ceilalti 2 elevi
Argumentarea solutiei consultd paleta de
creative si expresive alese culori/cautd pe internet
pentru realizarea crochiului. pentru a stabili culorile
vestimentatiei
2. | Elevul | Selectarea materialelor si a palete de culori |In timp de Elevul 2
2 instrumentelor utilizate la armonizate executd sarcina, ceilalti
realizarea desenului. acuarele, guase, | colegi de echipa 1l
Documentarea 1n vederea pensule, creioane | asisti, venind cu
realizdrii desenului. culorate etc; sugestii de imbunititire
Selectarea culorilor pentru computer conectat la | modului de lucru si a
imprimeu internet pentru | rezultatelor obtinute.
Aplicarea culorilor  pe accesarea  site-ului
materialele textile ce compun Institutului  Pantone
vestimentatia, respectand www.pantone.com
legile armoniei culorilor.
Argumentarea solutiei
creative §i expresive alese
pentru realizarea compozitiei
decorative.
3. | Elevul | Selectarea materialelor si a palete de culori [In timp de Elevul 3
3 instrumentelor utilizate la armonizate executd sarcina, ceilalti
realizarea desenului. acuarele, guase, | colegi de echipa il

Documentarea in vederea
realizarii desenului.
Selectarea culorilor pentru
accesoril.

Aplicarea culorilor

pe

creioane culorate etc;
computer conectat la
internet pentru
accesarea  site-ului
Institutului  Pantone

asista, v
sugestii

rezulta e_f;l‘(tt*-‘bk@nutc}‘;
3L M
Z

h3
imhunasa{te)
a mod ?@Vﬁmﬂ{g}l%r
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accesorii, respectdnd legile WWwWw.pantone.com
armoniei culorilor.
Argumentarea solutiei
creative si expresive alese
pentru realizarea compozitiei
decorative.

La sfarsitul activitdtii, lucrarea va fi expusd, iar un reprezentant al grupei va
prezenta celorlalti elevi ai clasei in ce a constat activitatea grupei, ce au urmdrit in
vederea realizarii sarcinilor si care sunt semnificatiile ideilor folosite. Toti elevii din
grupd vor raspunde la intrebdrile colegilor.

Grupa va primi feed-back de la colegi si de la profesor.

Langa lucrdrile expuse se va lipi o foaie albd, pe care fiecare grup isi va nota observatiile. Astfel,
fiecare grup va obtine aprecierile colegilor pentru lucrarea realizata.

Avantajele utilizarii acestei metode sunt:
- elevii oferd si primesc feedback;
- elevii au sansa de a compara desenul realizat cu cele realizate de celelalte echipe, in
cadrul procesului de autoevaluare;
- elevii au posibilitatea de a-si dezvolta creativitatea,
- elevii pot fi evaluati atat individual, cat si in grup;
Dezavantajele utilizarii acestei metode sunt:
- dificultate de a intelege integral ideile creative ale colegilor;
- dificultate de a sintetiza ideile esentiale.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele invétarii stabilite in standardele de pregitire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continud:
= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie si se deruleze dupd un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizatd de citre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.
b. Finala:
= Realizata printr-o probd cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invitare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Se propun urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
o Figse test;

-8/ A estul docimoly
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Propunem urmétoarele metode si instrumente de evaluare finali:
e Portofoliul,

Studiul de caz,

Testul sumativ.

Lucrarea practica.

Fisa de evaluare a lucrarii practice/de laborator.

e @& 9o ¢

Se recomanda ca in parcurgerea modulului si se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invitarii specificate in cadrul modulului.

Pentru metoda de predare-invatare-evaluare prezentatid mai sus, pentru tema “Expresivitatea §i
armonia culorilor in vestimentatie”, metoda de evaluare este lucrarea practici realizata de elevi, cu
respectarea cerintelor stabilite de profesor pentru fiecare elev si fiecare grupa. Profesorul va avea
posibilitatea de a realiza evaluarea activitatii fiecarui elev sau a intregului grup.

Prin aplicarea acestei metode se va urmari evaluarea cunostintelor si competentelor de utilizare a
culorilor in vestimentatie, prin evidentierea expresivititii si armoniei acestora in cadrul lucririi
practice.

Pentru evaluarea lucrdrii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare Fisa
de evaluare individuali/de grup a lucrarii practice:

Punctaj
Criterii de realizare Indicatori de realizare Maxim | Acordat Obs
Primirea si planificarea | Selectarea materialelor si a
sarcinii de lucru instrumentelor utilizate la realizarea 6
desenului.
Identificarea formei si a elementelor 6
componente ale desenului/imprimeului.
Stabilirea procedeelor si principiilor 12
aplicate pentru realizarea desenului.
Documentarea in vederea realizarii 6
desenului.
Realizarea sarcinii de Executarea desenului de imprimeu/
lucru realizarea de compozitii decorative
. 24
conform temei date pentru un element
de baza.
Executarea desenului de imprimew/
realizarea de compozitii decorative 24
conform temei date pentru combinarea
elementelor de baza.
Prezentarea si Argumentarea solutiei creative si
promovarea sarcinii expresive alese pentru realizarea 6
realizate compozitiei decorative.
Vocabularul comun si terminologia de
specialitate folosite corect in scopul 6
raportdrii realizérii sarcinii.
Punctaj din oficiu 10
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare
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